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Melkeiwit, na opstart zijn parameters weg van sludge en TC

Na de stopdag zijn een aantal parameters verloren geraakt. Loes Berkers heeft een
order aangelegd.

Het gaat om parameters van Tetra centrifuge lijn 1 t/m 5. Van centrifuge 1 heb ik
een schermafdruk gemaakt.

Parameters van de sludge waren ook niet ingevuld, zie bijlage.

Bon sludge: 200302994
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kz_sludg ¢ raraEaERE
Status: Vullen/Circuleren Status: Standby
Status CIP: Rust Status CIP: Rust
Produktietijd: 12.29 uur Produktietijd: 0.00 uur
Tijd tot CIP: 1131 wur Tijd tot CIP: -24.00 wur
Tijd na CIP tot productie: 6315 wur Tijd na CIP tot productie: 87.04 uur
¥, Vrijgave ] Leegdraaien o4 | Vrijgave Leegdraaien
-~ Sludge toevoercodrdinator -Sludge toevoer sludgebakjes
Status: Toevoertankkeuze 1 gt haang Al otdal
P20 TCH ﬁ ] Hr P24 TCA1 F“ 1] Hriu |— 700 firiu
P21 TC2 [0 ] itr P25 TC2 [0 ] ru [0 Hriu
e - ‘ ‘ P22 TC3 [0 0 Itr P26 TC3 {10 0 i [ 700 friu
— P23 TC4 |4_ll 0 Hr P27 TC4 ﬁn 0 Htriu |— 700 ftriu
Hand/Aute  O-910 0-911 P29 TC5 40 0 it P30 TC5 [10 0 tru | 700 Hriu
[ 2800 1triu
—ommander
—CIP Sludge —sSludge
[]
Ela . P01 Verdringtijd bij wis=sel CIP-medium Ell ﬂ SEcC. P10 Verdringtijd wisselaar '4_6 ] SeC.
lient Builder P02 Tijd bumpless schakelen van kleppen ﬁ 0 SEc. P11 Draintijd Elll] 1] Sec.
P03 Tijd over sproeibol Ell ] SEC. P12 Watershottijd l:;ll 1] SEC
P04 Tijd over tankinlaat |i5 0 sec. P14 Min. temp. start doseren wrongellijn E?-ﬂ 0.0 “C
P05 Tijd drainen Elll] ] SEeC, P15 Temperatuur alarm (omschakel na x tijd} Eli.ll 0.0 e
P06 Start afvoer pomp ﬁ 3 0.0 m* P16 Omschakel temperatuur F-‘-Lll 0.0 26
POT Stop afvoer pomp ﬁ 1 0.0 m* P43 Inschakelnivo circulatie 5-4 0.0 m®
P18 Uitschakelnivo circulatie 5.3 0.0 m*
P17 Inschakelnivo doseren F.S 0.0 m*
P28 Uitschakelnivo doseren ﬁ.l] 0.0 m*
P19 Leeg nivo 5.1 0.0 m®
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Weiverwerking

Centrifuge Lijn 1 Lossingsfrequentie
Max.
STATUS CENTRIFUGE LIJN 1 : p— STATUS LOSSINGSFREGQUENTIE: L::sing
Productie | Wacht op tijd
Druk bij minimale flow 00] 7.0Bar Maximale slibvolume 0 16 Liter
Druk bij maximale flow 00 70Bar Wachttijd min. schotfreq. 890 90 Sec Richtingscoefficient 0 6 %iCU
Offset nivo regeling weitank 0.0 0o0m® YWachttijd max. schotfreq. 0 420 Sec DS% bijoCU 0 3 %
Reduceer toevoer 67.0 %
o —— At Lossingsafloop
art/Stop LS eReN | —— STATUS LOSSINGSAFLOOP: Grote lossing
Centrifuge 1 Rust -
— Kleine lossing
’ STATUS CENTRIFUGE: S
Inbedrijf Lager Temp. 118.7 °C Spoelfrequentie
Start/Stop Smeerolie Temp. 63.9°C S STATUS SPOELFREGUENTIE:
— Trilling 6.74 mmis l Rust Waterset hand
Control Seals Toerental 2088 rpm
Stroommeting B35 A
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10 Sep 2019 | par_wei

Parameters TCS

meters Weiverwerking

P1  CIP max flow vrijgave lossing 0o] 60.0mh
P2 CIP SP flow tijdens lossing 0.0 55.0m*'h
P3  CIP fase leegtrekken uitsturing pomp indien nive < P4§ 0.0 0.0 %
P4  CIP fase leegtrekken nive tank voor pomp uitsturing l 0.0 0.5 m®
P5 SP Kkleine lossing weiflow 0 - 15m*'h 0.0 64.0 %
P& SP kleine lossing weiflow 15 - 30m*/h 0.0 68.0 %
P7 SP kleine lossing weiflow 30 - 45m#/h 0.0 69.0%
P2 SP kleine lossing weiflow 45 - 80m#/h 0.0 69.0%
P2 5P kleine lossing weiflow > 60m*/h 0.0 65.0 %
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