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1 Inleiding

1.1 Doel

Het doel is om duidelijkheid te verschaffen hoe het proces verloopt en is opgedeeld. Tevens wordt de algemene indeling van de betreffende PLC behandeld.

1.2 Doelgroep

Dit document is bestemd voor de medewerkers van het project vanuit het Ingenieursbureau Brabant Water en de medewerkers van de afdeling IAI bij HVL..

1.3 Documenten

Dit document is opgesteld op basis van de volgende documenten:

	Document ID
	Omschrijving
	Revisie #
	Datum
	Status

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


1.4 Documenthistorie

	Versie #
	Datum
	Status
	Auteur
	Omschrijvingen

	0.0
	20 dec. 06
	Concept
	RJA
	Eerste uitgave,ter commentaar

	1.0
	20 mrt.07
	Ter Goedkeuring
	RJA
	“For Comment” opmerkingen verwerkt

	1.1
	03-04-07
	Ter Goedkeuring
	GVE
	Toevoeging machinebladen en update en toevoeging screenshots

	2.0
	27-06-07
	As Built
	MWE
	As Built


2 Afkortingen en begrippen

In dit document worden de volgende afkortingen en begrippen gehanteerd:

	Afkorting / begrip
	Omschrijving

	PLC
	Programmable Logic Controller

	PP
	Winput

	raw
	“Ruwe” meetwaarde: 0 .. 4095 o.i.d. 

	SCADA
	Supervisory Control And Data Acquisition (procesvisualisatie

	SFC
	Stappenprogramma

	AWD
	Wingebied Aalsterweg Diep

	AWMD
	Wingebied Aalsterweg Middel Diep

	GH
	Wingebied Groote Heide

	KL
	Wingebied Klotputten

	FO
	Frequentie omvormer 

	VF
	Voorfilter

	NF
	Nafilter

	WPB
	WaterProductieBedrijf

	KMnO4
	Kaliumpermanganaat

	CaOH2
	Kalkmelk


3 Indeling

Dit document is ingedeeld op basis van onderstaande figuur:
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In bovenstaande figuur kan een procesblok weer verder onderverdeeld worden,afhankelijk van de situatie.

3.1 Systeemdefinitie

In dit hoofdstuk worden een aantal zaken omschreven,waaraan in dit document gerefereerd wordt.

3.1.1 Stapprogramma’s

In dit document kan functionaliteit beschreven worden via stappenprogramma’s (SFC’s)

In een SFC komen stappen en staptransitie’s voor :

· een stap voert een actie uit,bijv. stuurt een afsluiter open,start een motor etc.

· een staptransitie of stapvoorwaarde voert een stapovergang uit,bijv. StapOvergang1 laat onderstaand stappenprogramma overgaan van “Stap1” naar “Stap2”. 

Een staptransitie vindt onder bepaalde conditie’s plaats :

· Vrijgave vanuit andere PLC

· Procesconditie’s meetwaarde > bepaalde instelling, LSH-melding.

· Wachttijd verstreken

· Storing afsluiter/motor

· bediening drukknop

Een SFC wordt als volgt gepresenteerd,waarbij de stapnaam afhankelijk is van het doel van het stappenprogramma:


4 Besturingsplan

	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.5 Kalk

	Doel:
	Coördinatie/ afstemming van de procesblokken 3.2.5.1 Kalkdoseersilo, 3.2.5.2 Kalkdosering


Procesbesturing

Het ruwwater wordt vanuit de winning aan de filterstraten ter zuivering aangeboden.De totale filtratie bestaat uit 8 filterstraten en is verdeeld in 4 groepen van elk 2 filterstraten,waarbij de filterstraten onafhankelijk van elkaar functioneren.Het doel van een filterstraat is om het ruwwater te zuiveren tot reinwaterkwaliteit.

Voor een betere en sneller zuivering wordt er aan het 1e filtraat kalkmelk (CaOH2 ) en kalium toegevoegd

Indien een filterstraat actief aan het filtreren is, vindt er dosering plaats naar de filterstraat vanuit een doseersilo.

Het actief zijn van een filterstraat wordt bepaald aan de hand van o.a. het ruwwaterdebiet door de filterstraat. 

De CaOH2 installatie bestaat uit :

· twee doseersilo’s waaruit CaOH2-oplossing  gedoseerd wordt naar de filterstraten.

· per filterstraat een doseerpomp met diverse afsluiters

De CaOH2 –oplossing wordt in een 30% oplossing aangeleverd en tot een 20%-oplossing teruggebracht door vooraf de silo te vullen met 10 m3 (= instelbaar) water.Hierbij wordt 30 m3 kalkmelk (30%) gevoegd om tot een 20% oplossing te komen.Uit een silo wordt gedoseerd totdat deze het overschakelniveau (=instelbaar) bereikt waarna uit de andere silo gedoseerd wordt.

Onderstaande figuren geven de kalkmelkdoseertanks en doseerinstallatie weer:



	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.5 Kalk

	Doel:
	Coördinatie/ afstemming van de procesblokken 3.2.5.1 Kalkdoseersilo, 3.2.5.2 Kalkdosering



	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.5.1 Kalkmelkdoseersilo

	Doel:
	Besturing van opslag CaOH2-oplossing/dosering 


Procesbesturing
Beide doseersilo’s worden om-en-om gevuld.

Als eerste wordt tijdens de vulcyclus water gedoseerd tot een ingesteld niveau. (De vulafsluiter wordt op dat moment geopend) Bij het uitschakelen van de sleutelschakelaar wordt de toevoerleiding vanuit de bulkwagen gespuid. Na het spuien van de toevoerleiding worden de leidingen naar de doseersilo gespoeld met water. Indien de sleutelschakelaar nogmaals bediend wordt, wordt het vullen programma nogmaals herhaalt vanaf het vullen van de doseersilo met kalk.

De doseersilo wordt verder afgevuld met water tot het afvulniveau na vrijgave vanaf SCADA. De doseersilo is nu gereed voor dosering van kalkmelk naar de diverse filterstraten. 

Onderstaande figuur geeft tbv het vulprogramma de stapinformatie met de bijbehorende instellingen weer:


	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.5.1 Kalkmelkdoseersilo

	Doel:
	Besturing van opslag CaOH2-oplossing/dosering 


Elke doseersilo bevat een niveaumeting m.b.v. waarvan onderstaande niveaumeldingen/over- onderscheiding van een grenswaarde gedetecteerd wordt:

Minimaal niveau

Indien de minimaal trilvork niet meer aangesproken is c.q. niveaumeting niet correct gedurende 5 [sec] dan minimaal melding : laag alarm

Maximaal niveau
Indien de maximaal trilvork aangesproken is c.q. niveaumeting niet correct gedurende 5 [sec] dan maximaal melding : hoog alarm

Bestel niveau
Indien het actuele silo niveau <= via SCADA instelbaar, bestelniveau dan volgt er een alarm

Overschakelniveau
Indien het actuele silo niveau <= via SCADA instelbaar, overschakelniveau dan wordt er overgeschakeld naar de andere silo:deze wordt doseersilo.

Voldoende niveau

Indien het actuele silo niveau <= via SCADA instelbaar, overschakelniveau dan bezit de silo een onvoldoende niveau.

Indien het actuele niveau >= via SCADA instelbaar, afvulniveau dan bezit silo weer voldoende niveau 

	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.5.1 Kalkmelkdoseersilo

	Doel:
	Besturing van opslag CaOH2-oplossing/dosering 


Vulprogramma

Onderstaand programma geeft het vulprogramma van silo1, silo2 is identiek.

	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.5.1 Kalkmelk doseersilo

	Doel:
	Besturing van aanmaak CaOH2-oplossing en opslag m.b.t. dosering 


Procesbesturing
	StapTransitie
	

	T_Rust_Water
	· Maximaal trilvork silo1 niet aangesproken en 

· Geen voldoende niveau in silo1 en 

· Vrijgave Silo1 vullen (silo 2 als laatst gereed met doseren) en

· Silo 2 in Rust 

· OF

· Geen voldoende niveau in silo1 en
· Geen vrijgave Silo1 vullen (silo 2 als laatst gereed met doseren) en
· Geen vrijgave Silo2 vullen (silo 1 als laatst gereed met doseren) en
· Silo 1 in Rust

· Silo 2 in Rust

· EN

· Geen voorkeuze SILO 1 en
· Geen draadbreuk LIT_801_01

	T_Water_Sleutel
	· Actueel niveau ≥ via SCADA instelbaar vulniveau (SP_stopwaterniveau) 

	T_Sleutel_Kalk
	· Sleutelschakelaar ingeschakeld (flank) en 

· Drainafsluiter XV08003 dicht en 

· Water vulafsluiter XV08001 dicht

	T_Kalk_Spui
	· Sleutelschakelaar uitgeschakeld

	T_Spui_Spoel
	· Drainafsluiter XV08003 gedurende 10[sec] open

	T_Spoel_Stop
	· Water vulafsluiter XV08001 gedurende 10[sec] open

	T_Spoel_Sleutel
	· Sleutelschakelaar ingeschakeld

	T_Stop_AfVullen
	· Vanuit SCADA : Vrijgave afvullen

	T_Stop_Kalk
	· Sleutelschakelaar ingeschakeld (flank)

	T_Afvullen_Gereed
	· Actueel siloniveau ≥ via SCADA instelbaar afvulniveau

	T_Gereed_Rust
	· Wachttijd gedurende 10 sec

	T_xxx_Rust
	· Indien de maximaal trilvork aangesproken is


Bovenstaande transities gelden voor het vullen van silo 1.

	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.5.1 Kalkmelk doseersilo

	Doel:
	Besturing van aanmaak CaOH2-oplossing en opslag m.b.t. dosering 


Voor silo 2 gelden dezelfde voorwaarden muv transitie 1, deze ziet er als volgt uit.

	T_Rust_Water
	· Maximaal trilvork silo2 niet aangesproken en 

· Geen voldoende niveau in silo2 en 

· Vrijgave Silo2 vullen (silo 2 als laatst gereed met doseren) en

· Silo 1 in Rust 

· OF

· Geen voldoende niveau in silo2 en
· Geen vrijgave Silo1 vullen (silo 2 als laatst gereed met doseren) en
· Geen vrijgave Silo2 vullen (silo 1 als laatst gereed met doseren) en
· Silo 1 in Rust

· Silo 2 in Rust

· EN

· Geen voorkeuze SILO 2 en
· Geen draadbreuk LIT_802_01


Actueel niveau = komt overeen met gewenste tank.

	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.5.1 Kalkmelk doseersilo

	Doel:
	Besturing van aanmaak CaOH2-oplossing en opslag m.b.t. dosering


	Stap
	Actie

	Rust
	Geen actie 

	Water
	Vul doseersilo met water bedrijfswater totdat actueel niveau > een ,via SCADA vulniveau

	Sleutel
	Geen actie,wacht op stand sleutelschakelaar

	Kalk
	Voer kalk toe aan doseersilo

	Spui
	Drain kalktoevoerleiding. Dit gedurende 10[sec]

	Spoel
	Nadrukken, met bedrijfswater,van kalk naar doseersilo.Dit gedurende 10[sec]

	Stop
	Geen actie

	Afvullen
	Doseersilo verder vullen met bedrijfswater totdat actueel niveau > een ,via SCADA afvulniveau

	Gereed
	Geen actie (wachttijd 10 sec)

	
	


De actieve stap wordt getoond op SCADA

De toegepaste benamingen hebben betrekking op silo 1.Voor de andere silo de betreffende tagnaam gebruiken.

De diverse afsluiters/motoren worden vanuit bovenstaand stappenprogramma aangestuurd,zie onderstaande tabel :

	Stap
	XV080_01
	XV080_02
	XV080_03
	XV801_01
	XV802_01

	Rust
	
	
	
	
	

	Water
	X
	
	
	X1
	X2

	Sleutel
	
	
	
	X1
	X2

	Kalk
	
	X
	
	X1
	X2

	Spui
	
	X
	X
	X1
	X2

	Spoel
	X
	
	
	X1
	X2

	Stop
	
	
	
	X1
	X2

	Afvullen
	X
	
	
	X1
	X2

	Gereed
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


1.: Alleen voor silo 1

2.: Alleen voor silo 2

Presentatie:

· Bestelniveau per doseersilo 

· Overschakelniveau per doseersilo 

· Vul water niveau per doseersilo 

· Afvul niveau per doseersilo

· Actieve stap

	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.5.2 Selectie doseersilo’s

	Doel:
	Besturing van selectie doseersilo’s


Procesbesturing

Er wordt vanuit één doseersilo gedoseerd en de andere doseersilo staat paraat.De keuze welke doseersilo gebruikt gaat worden kan of handmatig of automatisch (niet handmatig) plaatsvinden.

Handmatig : de doseersilo welke op hand gezet wordt,wordt gebruikt voor dosering.

Automatisch : op basis van niveau wordt een doseersilo geselecteerd c.q. er wordt automatisch overgeschakeld naar een andere doseersilo indien de in gebruik zijnde silo het overschakelniveau bereikt heeft.

T.b.v. de selectie welke doseersilo gebruikt wordt voor de dosering, wordt onderstaande coördinator voorzien. Deze coördinator zorgt ervoor dat er maar uit één doseersilo gedoseerd kan worden. Indien er aan de voorwaarden voldaan wordt voor een vrijgave dosering wordt de silo keuze gemaakt.

De voorwaarde voor vrijgave dosering is afhankelijk van het niveau, en dat de vulcyclus van de doseersilo goed doorlopen is.Na omschakeling van bijv. doseersilo  2 naar doseersilo 1 wordt de doseerleiding van doseersilo 2 ,op tijdbasis,gespoeld met bedrijfswater.


	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.5.2 Selectie doseersilo’s

	Doel:
	Besturing van selectie doseersilo’s


	Stap
	Actie

	Rust
	Geen actie 

	Hand
	Geen actie

	Auto
	Geen actie

	Silo1
	· Spoelen van doseerleiding silo2

· XV80205 open : bedrijfswater naar doseersilo 2

· Na 3 [sec] afsl. XV80202 dicht

· Na 5 [sec] afsl XV80102 open

· Na 30 [sec] afsl. XV80205 dicht

· Vrijgave naar filterstraten

· Start doseerpomp(en) van de inbedrijf zijnde filterstraten

	Silo2
	· Spoelen van doseerleiding silo1

· XV80105 open : bedrijfswater naar doseersilo 1

· Na 3 [sec] afsl. XV80102 dicht

· Na 5 [sec] afsl XV80202 open

· Na 30 [sec] afsl. XV80105 dicht

· Vrijgave naar filterstraten

· Start doseerpomp(en) van de inbedrijf zijnde filterstraten


De actieve stap wordt getoond op SCADA.

	StapTransitie
	

	T_Rust_Hand
	· Selectie “Silo 1 Hand” of Selectie “Silo 2 Hand”

	T_Rust_Auto
	· Geen selectie “Silo 1 Hand” en 

· Geen selectie “Silo 2 Hand”  en
· Geen storing kalk

	T_Hand_Silo1
	· Selectie “Silo 1 Hand” en
· Voldoende niveau Silo 1 en
· Silo 1 in Rust

	T_Hand_Silo2
	· Selectie “Silo 2 Hand” en

· Voldoende niveau Silo 2 en
· Silo 2 in Rust

	T_Hand_Rust
	· Geen selectie “Silo 1 Hand” en 

· Geen selectie “Silo 2 Hand” 

· OF

· Storing kalk

	T_Auto_Silo1
	· Silo 1 voldoende niveau en  silo 2 onvoldoende niveau of 

· Silo 1 voldoende niveau en  silo 2 voldoende niveau en silo 1 als laatst gebruikt

· EN

· Silo 1 in Rust

	T_Auto_Silo2
	· Silo 2 voldoende niveau en  silo 1 onvoldoende niveau of 

· Silo 2 voldoende niveau en  silo 1 voldoende niveau en silo 2 als laatst gebruikt

· EN

· Silo 2 in Rust


	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.5.2 Selectie doseersilo’s

	Doel:
	Besturing van selectie doseersilo’s


	StapTransitie
	

	T_Auto_Rust
	· Silo 1 onvoldoende niveau en 

· Silo 2 onvoldoende niveau

· OF

· Storing kalk of 

· Selectie “Silo 1 Hand” of
· Selectie “Silo 2 Hand”

	T_Silo1_Rust
	· Selectie “Silo 2 Hand” of 

· Storing kalk of
· Silo 1 onvoldoende niveau en selectie “Silo 1 Hand” niet actief of
· Silo 1 onvoldoende niveau en selectie “Silo 1 Hand” actief 

	T_ Silo2_Rust
	· Selectie “Silo 1 Hand” of 

· Storing kalk of
· Silo 2 onvoldoende niveau en selectie “Silo 2 Hand” niet actief of
· Silo 2 onvoldoende niveau en selectie “Silo 2 Hand” actief


	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.5.2 Selectie doseersilo’s

	Doel:
	Besturing van selectie doseersilo’s


De diverse afsluiters/motoren worden vanuit bovenstaand stappenprogramma aangestuurd,zie onderstaande tabel :

	Stap
	XV80102
	XV80202
	XV80105
	XV80205
	Vrijgave filterstraten

	Rust
	
	
	
	
	

	Hand
	
	
	
	
	

	Auto
	
	
	
	
	

	Silo1
	X2, X3
	
	
	X1
	X

	Silo2
	
	X5, X6
	X4
	
	X


1.:
Indien laatste keer silo 2 gebruikt

2.:
Indien laatste keer silo 2 gebruikt na 5 seconden aansturen van XV80205

3.:
Indien laatste keer silo 2 niet gebruikt of
Indien laatste keer silo 2 gebruikt na 30 seconden aansturen van XV80205

4.:
Indien laatste keer silo 1 gebruikt

5.:
Indien laatste keer silo 1 gebruikt na 5 seconden aansturen van XV80205

3.:
Indien laatste keer silo 1 niet gebruikt of
Indien laatste keer silo 1 gebruikt na 30 seconden aansturen van XV80205

Na een startcold een van beide silo's standbye zetten: Keuzesilo._silo1vrijgave =1 of Keuzesilo._silo2vrijgave =1 afhankelijk vanuit welke silo kalk gedoseerd moet worden. 

Presentatie:

· Actieve stap

	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.5.3 Kalkmelkdosering

	Doel:
	Besturing van dosering CaOH2-oplossing


Procesbesturing

De dosering verzorgt de kalkdosering per filterstraat en de toevoer naar de PLC chemicalien opslag

Iedere filterstraat heeft een debietmeter waarmee bepaald wordt of een filterstraat actief is. Indien een filterstraat actief is, geen storing van de betreffende doseerpomp, keuze doseersilo (stappenprogramma) actief, dan wordt de kalk toevoerklep geopend en de doseerpomp gestart. De kalkdosering is nu actief.

Indien een van de voorwaarden voor het starten van de dosering wegvalt, wordt de doseerpomp gespoeld. Na het spoelen van de doseerpomp wordt de pomp gestopt en wordt de leiding gespoeld. Na het spoelen worden alle kleppen gesloten en komt het doseerprogramma in rust.

Onderstaand programma is voor de dosering en is voor alle filters identiek.


	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.5.3 Kalkmelkdosering

	Doel:
	Besturing van dosering CaOH2-oplossing


	Stap
	Actie

	Rust
	Geen actie 

	Start
	Open afsluiters en start pomp

	Pomp
	Dosering actief

	SpoelPomp
	Spoelen van de pomp

	SpoelLeiding
	Spoelen van de leiding

	StopSpoel
	Stoppen spoelen van de leiding

	SluitAfsl
	Sluit alle afsluiters

	Gereed
	Geen actie


	StapTransitie
	

	T_Rust_Start
	· Filterstraat in bedrijf * en
· Vrijgave filterstraten (voorkeuze silo 1 of silo 2) en
· Doseerroute tbv filterstraat paraat

	T_Start_Pomp
	· Wachttijd van 2 [sec] verstreken

	T_Pomp_Spoel
	· Niet Filterstraat in bedrijf of
· Niet Vrijgave filterstraten

	T_Pomp_Leiding
	· Doseerpomp in storing of Doseerroute filterstraat niet paraat

	T_Spoel_Leiding
	· Pomp Spoeltijd van 90 [sec] verstreken (tijd start als: stap actief, kleppen doorspoelen pomp geopend, pomp in bedrijf)

	T_SpoelLeiding_StopSpoel
	· Leiding Spoeltijd van 90 [sec] verstreken (tijd start als klep bedrijfswater tbv doorspoelen leiding geopend is)

	T_ StopSpoel _SluitAfsl
	· Wachttijd van 2 [sec] verstreken

	T_SluitAfsl_Gereed
	· Wachttijd van 5 [sec] verstreken

	T_Gereed_Rust
	· Altijd


Een filterstraat is in bedrijf indien :

· Inschakelen indien gemeten debiet  > 50 m3/h. 

· Uitschakelen indien  gemeten debiet < 20 50 m3/h.

De inbedrijf melding van een filterstraat wordt aan de kalk-plc gemeld dmv een digitale ingang.

	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.5.3 Kalkmelkdosering

	Doel:
	Besturing van dosering CaOH2-oplossing


De diverse afsluiters/motoren worden vanuit bovenstaand stappenprogramma aangestuurd,zie onderstaande tabel :

	Stap
	XV81101
	XV82101
	XV08101
	XV05501
	P821

	Rust
	
	
	
	
	

	Start
	X
	X
	
	
	

	Pomp
	X
	X
	
	
	X1

	SpoelPomp
	
	X
	X
	
	X1

	SpoelLeiding
	
	
	
	X
	

	Stopspoel
	
	
	
	
	

	SluitAfsl
	
	
	
	
	

	Gereed
	
	
	
	
	


1.:
En niet storing

Aansturing geldt ook voor kleppen/pomp andere filterstraten.

	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.6 Kalkmelk doseersilo’s

	Omschrijving:
	Mixer Kalkmelktank 1

	Tagnummer:
	A-801

	Doel:
	Storingsmelding


Procesbesturing
De mixer wordt altijd aangestuurd.
Bij een storing wordt een alarm gegenereerd.
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
Presentatie
-
Urenteller
Bedrijfsuren
h
Alarmering
-
Alarm
Storing
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.6 Kalkmelk doseersilo’s

	Omschrijving:
	Mixer Kalkmelktank 2

	Tagnummer:
	A-802

	Doel:
	Storingsmelding


Procesbesturing
De mixer wordt altijd aangestuurd.
Bij een storing wordt een alarm gegenereerd.
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
Presentatie
-
Urenteller
Bedrijfsuren
h
Alarmering
-
Alarm
Storing
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.6 Kalkmelk doseersilo’s

	Omschrijving:
	LL Niveau Kalkmelktank 1

	Tagnummer:
	LA-801-01

	Doel:
	Storingsmelding


Procesbesturing
De trilvork is een extra controle op de niveaumeting.
Besturingsacties zoals omschreven in Kalkmelkdoseersilo 
.
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
Alarmering
-
Alarm
LL Niveau
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.6 Kalkmelk doseersilo’s

	Omschrijving:
	HH Niveau Kalkmelktank 1

	Tagnummer:
	LA-801-02

	Doel:
	Storingsmelding


Procesbesturing

De trilvork is een extra controle op de niveaumeting.
Besturingsacties zoals omschreven in Kalkmelkdoseersilo 
.
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
Alarmering
-
Alarm
HH Niveau
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.6 Kalkmelk doseersilo’s

	Omschrijving:
	LL Niveau Kalkmelktank 2

	Tagnummer:
	LA-802-01

	Doel:
	Storingsmelding


Procesbesturing
De trilvork is een extra controle op de niveaumeting.
Besturingsacties zoals omschreven in Kalkmelkdoseersilo 
.

PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
Alarmering
-
Alarm
LL Niveau
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.6 Kalkmelk doseersilo’s

	Omschrijving:
	HH Niveau Kalkmelktank 2

	Tagnummer:
	LA-802-02

	Doel:
	Storingsmelding


Procesbesturing
De trilvork is een extra controle op de niveaumeting.
Besturingsacties zoals omschreven in Kalkmelkdoseersilo 
.
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
Alarmering
-
Alarm
HH Niveau
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.6 Kalkmelk doseersilo’s

	Omschrijving:
	Niveau Kalkmelktank 1

	Tagnummer:
	LIT-801-01

	Doel:
	Schakelingen t.b.v. aanmaak en dosering


Procesbesturing
Besturingsacties zoals omschreven in Kalkmelkdoseersilo.
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
DFB_ANA
Procesmeting
Bediening
-
Instellingen
Stop water niveau
-
Instellingen
Overschakelniveau
-
Instellingen
Bestelniveau
-
Instellingen
Afvulniveau
Lokaal
-
Signalering
Melding Bestelnivo Silo 1
Presentatie
-
Meetwaarde
Inhoud tank 1
0,0 -
45,0m3
Alarmering
-
Alarm
Storing
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.6 Kalkmelk doseersilo’s

	Omschrijving:
	Niveau Kalkmelktank 2

	Tagnummer:
	LIT-802-01

	Doel:
	Schakelingen t.b.v. aanmaak en dosering


Procesbesturing
Besturingsacties zoals omschreven in Kalkmelkdoseersilo.
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
DFB_ANA
Procesmeting
Bediening
-
Instellingen
Stop water niveau
-
Instellingen
Overschakelniveau
-
Instellingen
Bestelniveau
-
Instellingen
Afvulniveau
Lokaal
-
Signalering
Melding Bestelnivo Silo 2
Presentatie
-
Meetwaarde
Inhoud tank 2
0,0 -

45,0m3
Alarmering
-
Alarm
Storing
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.6 Kalkmelk doseersilo’s

	Omschrijving:
	Toevoerklep Bedrijfswater Kalkmelkinstall.

	Tagnummer:
	XV-080-01

	Doel:
	Toevoer van water naar doseersilo 1 of 2


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.6 Kalkmelk doseersilo’s

	Omschrijving:
	Toevoerklep Kalk Bulkwagen

	Tagnummer:
	XV-080-02

	Doel:
	Toevoer van kalk naar doseersilo 1 of 2


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelk doseersilo
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelk doseersilo
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.6 Kalkmelk doseersilo’s

	Omschrijving:
	Drainklep Kalk Bulkwagen

	Tagnummer:
	XV-080-03

	Doel:
	Drainen van kalktoevoer leiding


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelk doseersilo
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelk doseersilo
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.6Kalkmelk doseersilo’s

	Omschrijving:
	Toevoerklep Kalkmelktank 1

	Tagnummer:
	XV-801-01

	Doel:
	Toevoer voor kalk en water


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelk aanmaak
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelk aanmaak
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.6Kalkmelk doseersilo’s

	Omschrijving:
	Afvoerklep Kalkmelktank 1

	Tagnummer:
	XV-801-02

	Doel:
	Afvoer van kalkmelk ten behoeve van dosering


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Selectie doseersilo’s
Blokkering:
-
Volgens Selectie doseersilo’s
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.6Kalkmelk doseersilo’s

	Omschrijving:
	Bedrijfswaterklep Kalkmelktank 1

	Tagnummer:
	XV-801-05

	Doel:
	Toevoer water voor nadrukken leidingen


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Selectie doseersilo’s
Blokkering:
-
Volgens Selectie doseersilo’s
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.6Kalkmelk doseersilo’s

	Omschrijving:
	Toevoerklep Kalkmelktank 2

	Tagnummer:
	XV-802-01

	Doel:
	Toevoer voor kalk en water


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelk aanmaak
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelk aanmaak
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.6Kalkmelk doseersilo’s

	Omschrijving:
	Afvoerklep Kalkmelktank 2

	Tagnummer:
	XV-802-02

	Doel:
	Afvoer van kalkmelk ten behoeve van dosering


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Selectie doseersilo’s
Blokkering:
-
Volgens Selectie doseersilo’s
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.6Kalkmelk doseersilo’s

	Omschrijving:
	Bedrijfswaterklep Kalkmelktank 2

	Tagnummer:
	XV-802-05

	Doel:
	Toevoer water voor nadrukken leidingen


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Selectie doseersilo’s
Blokkering:
-
Volgens Selectie doseersilo’s
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Doseerpomp Kalkmelk Nafilter 1

	Tagnummer:
	P-821

	Doel:
	Storingsmelding


Procesbesturing
De doseerpomp staat ingeschakeld indien de filter in bedrijf is, en wordt hardwarematig uitgeschakeld door:
- Thermistor
- FO-storing
- Storing slangbreuk/Max druk
De dosering wordt geregeld door een hardware regelaar.
Handbediening is hardwarematig mogelijk met behulp van:
- Keuze schakelaar hand
- Pulsdrukker waarop de pomp 20Hz gaat draaien
Er is geen melding in de PLC opgenomen dat de pomp handmatig aangestuurd is.
Urenteller gebaseerd op vrijgave kalkpomp.
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
Presentatie
-
Urenteller
Bedrijfsuren
h
Alarmering
-
Alarm
Storing
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Doseerpomp Kalkmelk Nafilter 2

	Tagnummer:
	P-822

	Doel:
	Storingsmelding


Procesbesturing
De doseerpomp staat altijd ingeschakeld en wordt hardwarematig uitgeschakeld door:
- Thermistor
- FO-storing
- Storing slangbreuk/Max druk
De dosering wordt geregeld door een hardware regelaar.
Handbediening is hardwarematig mogelijk met behulp van:
- Keuze schakelaar hand
- Pulsdrukker waarop de pomp 20Hz gaat draaien
Er is geen melding in de PLC opgenomen dat de pomp handmatig aangestuurd is.
Urenteller gebaseerd op vrijgave kalkpomp.
PLC
PLC Kalkmelk
Presentatie
-
Urenteller
Bedrijfsuren
h
Alarmering
-
Alarm
Storing
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Doseerpomp Kalkmelk Nafilter 3

	Tagnummer:
	P-823

	Doel:
	Storingsmelding


Procesbesturing
De doseerpomp staat altijd ingeschakeld en wordt hardwarematig uitgeschakeld door:
- Thermistor
- FO-storing
- Storing slangbreuk/Max druk
De dosering wordt geregeld door een hardware regelaar.
Handbediening is hardwarematig mogelijk met behulp van:
- Keuze schakelaar hand
- Pulsdrukker waarop de pomp 20Hz gaat draaien
Er is geen melding in de PLC opgenomen dat de pomp handmatig aangestuurd is.
Urenteller gebaseerd op vrijgave kalkpomp.
PLC
PLC Kalkmelk
Presentatie
-
Urenteller
Bedrijfsuren
h
Alarmering
-
Alarm
Storing
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Doseerpomp Kalkmelk Nafilter 4

	Tagnummer:
	P-824

	Doel:
	Storingsmelding


Procesbesturing
De doseerpomp staat altijd ingeschakeld en wordt hardwarematig uitgeschakeld door:
- Thermistor
- FO-storing
- Storing slangbreuk/Max druk
De dosering wordt geregeld door een hardware regelaar.
Handbediening is hardwarematig mogelijk met behulp van:
- Keuze schakelaar hand
- Pulsdrukker waarop de pomp 20Hz gaat draaien
Er is geen melding in de PLC opgenomen dat de pomp handmatig aangestuurd is.
Urenteller gebaseerd op vrijgave kalkpomp.
PLC
PLC Kalkmelk
Presentatie
-
Urenteller
Bedrijfsuren
h
Alarmering
-
Alarm
Storing
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Doseerpomp Kalkmelk Nafilter 5

	Tagnummer:
	P-825

	Doel:
	Storingsmelding


Procesbesturing
De doseerpomp staat altijd ingeschakeld en wordt hardwarematig uitgeschakeld door:
- Thermistor
- FO-storing
- Storing slangbreuk/Max druk
De dosering wordt geregeld door een hardware regelaar.
Handbediening is hardwarematig mogelijk met behulp van:
- Keuze schakelaar hand
- Pulsdrukker waarop de pomp 20Hz gaat draaien
Er is geen melding in de PLC opgenomen dat de pomp handmatig aangestuurd is.
Urenteller gebaseerd op vrijgave kalkpomp.
PLC
PLC Kalkmelk
Presentatie
-
Urenteller
Bedrijfsuren
h
Alarmering
-
Alarm
Storing
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Doseerpomp Kalkmelk Nafilter 6

	Tagnummer:
	P-826

	Doel:
	Storingsmelding


Procesbesturing
De doseerpomp staat altijd ingeschakeld en wordt hardwarematig uitgeschakeld door:
- Thermistor
- FO-storing
- Storing slangbreuk/Max druk
De dosering wordt geregeld door een hardware regelaar.
Handbediening is hardwarematig mogelijk met behulp van:
- Keuze schakelaar hand
- Pulsdrukker waarop de pomp 20Hz gaat draaien
Er is geen melding in de PLC opgenomen dat de pomp handmatig aangestuurd is.
Urenteller gebaseerd op vrijgave kalkpomp.
PLC
PLC Kalkmelk
Presentatie
-
Urenteller
Bedrijfsuren
h
Alarmering
-
Alarm
Storing
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Doseerpomp Kalkmelk Nafilter 7

	Tagnummer:
	P-827

	Doel:
	Storingsmelding


Procesbesturing
De doseerpomp staat altijd ingeschakeld en wordt hardwarematig uitgeschakeld door:
- Thermistor
- FO-storing
- Storing slangbreuk/Max druk
Urenteller gebaseerd op vrijgave kalkpomp.
Handbediening is hardwarematig mogelijk met behulp van:
- Keuze schakelaar hand
- Pulsdrukker waarop de pomp 20Hz gaat draaien
Er is geen melding in de PLC opgenomen dat de pomp handmatig aangestuurd is.
Urenteller gebaseerd op vrijgave kalkpomp.
PLC
PLC Kalkmelk
Presentatie
-
Urenteller
Bedrijfsuren
h
Alarmering
-
Alarm
Storing
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Doseerpomp Kalkmelk Nafilter 8

	Tagnummer:
	P-828

	Doel:
	Storingsmelding


Procesbesturing
De doseerpomp staat altijd ingeschakeld en wordt hardwarematig uitgeschakeld door:
- Thermistor
- FO-storing
- Storing slangbreuk/Max druk
De dosering wordt geregeld door een hardware regelaar.
Handbediening is hardwarematig mogelijk met behulp van:
- Keuze schakelaar hand
- Pulsdrukker waarop de pomp 20Hz gaat draaien
Er is geen melding in de PLC opgenomen dat de pomp handmatig aangestuurd is.
Urenteller gebaseerd op vrijgave kalkpomp.
PLC
PLC Kalkmelk
Presentatie
-
Urenteller
Bedrijfsuren
h
Alarmering
-
Alarm
Storing
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Doseerpomp Kalkmelk Chem. gebouw

	Tagnummer:
	P-805

	Doel:
	Storingsmelding


Procesbesturing
De doseerpomp staat altijd ingeschakeld,mits er vanuit de Chem. gebouw vraag is naar kalk en wordt hardwarematig uitgeschakeld door:
- Thermistor
- FO-storing
- Storing slangbreuk/Max druk
De dosering wordt geregeld door een hardware regelaar.
Handbediening is hardwarematig mogelijk met behulp van:
- Keuze schakelaar hand
- Pulsdrukker waarop de pomp 20Hz gaat draaien
Er is geen melding in de PLC opgenomen dat de pomp handmatig aangestuurd is.
Urenteller gebaseerd op vrijgave kalkpomp.
PLC
PLC Kalkmelk
Presentatie
-
Urenteller
Bedrijfsuren
h
Alarmering
-
Alarm
Storing
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Klep Bedrijfswater Nafilter 1

	Tagnummer:
	XV-055-01

	Doel:
	Spoelen van de leiding na kalkmelk dosering


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Klep Bedrijfswater Nafilter 2

	Tagnummer:
	XV-055-02

	Doel:
	Spoelen van de leiding na kalkmelk dosering


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Klep Bedrijfswater Nafilter 3

	Tagnummer:
	XV-055-03

	Doel:
	Spoelen van de leiding na kalkmelk dosering


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Klep Bedrijfswater Nafilter 4

	Tagnummer:
	XV-055-04

	Doel:
	Spoelen van de leiding na kalkmelk dosering


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Klep Bedrijfswater Nafilter 5

	Tagnummer:
	XV-055-05

	Doel:
	Spoelen van de leiding na kalkmelk dosering


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Klep Bedrijfswater Nafilter 6

	Tagnummer:
	XV-055-06

	Doel:
	Spoelen van de leiding na kalkmelk dosering


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Klep Bedrijfswater Nafilter 7

	Tagnummer:
	XV-055-07

	Doel:
	Spoelen van de leiding na kalkmelk dosering


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Klep Bedrijfswater Nafilter 8

	Tagnummer:
	XV-055-08

	Doel:
	Spoelen van de leiding na kalkmelk dosering


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Klep Bedrijfswater Chem. Gebouw

	Tagnummer:
	XV-055-09

	Doel:
	Spoelen van de leiding na kalkmelk dosering


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Bedrijfswater Filterstraat 1

	Tagnummer:
	XV-081-01

	Doel:
	Spoelen van de leiding na kalkmelk dosering


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Bedrijfswater Filterstraat 2

	Tagnummer:
	XV-081-02

	Doel:
	Spoelen van de leiding na kalkmelk dosering


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Bedrijfswater Filterstraat 3

	Tagnummer:
	XV-081-03

	Doel:
	Spoelen van de leiding na kalkmelk dosering


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Bedrijfswater Filterstraat 4

	Tagnummer:
	XV-081-04

	Doel:
	Spoelen van de leiding na kalkmelk dosering


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Bedrijfswater Filterstraat 5

	Tagnummer:
	XV-081-05

	Doel:
	Spoelen van de leiding na kalkmelk dosering


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Bedrijfswater Filterstraat 6

	Tagnummer:
	XV-081-06

	Doel:
	Spoelen van de leiding na kalkmelk dosering


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Bedrijfswater Filterstraat 7

	Tagnummer:
	XV-081-07

	Doel:
	Spoelen van de leiding na kalkmelk dosering


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Bedrijfswater Filterstraat 8

	Tagnummer:
	XV-081-08

	Doel:
	Spoelen van de leiding na kalkmelk dosering


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Bedrijfswater Chem. gebouw

	Tagnummer:
	XV-081-09

	Doel:
	Spoelen van de leiding na kalkmelk dosering


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Kalkmelk Chem. Gebouw

	Tagnummer:
	XV-805-01

	Doel:
	Kalkmelk toevoer naar Chem. Gebouw


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Kalkmelk Filterstraat 1

	Tagnummer:
	XV-811-01

	Doel:
	Kalkmelk toevoer naar Filterstraat


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Kalkmelk Filterstraat 2

	Tagnummer:
	XV-812-01

	Doel:
	Kalkmelk toevoer naar Filterstraat


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Kalkmelk Filterstraat 3

	Tagnummer:
	XV-813-01

	Doel:
	Kalkmelk toevoer naar Filterstraat


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Kalkmelk Filterstraat 4

	Tagnummer:
	XV-814-01

	Doel:
	Kalkmelk toevoer naar Filterstraat


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Kalkmelk Filterstraat 5

	Tagnummer:
	XV-815-01

	Doel:
	Kalkmelk toevoer naar Filterstraat


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Kalkmelk Filterstraat 6

	Tagnummer:
	XV-816-01

	Doel:
	Kalkmelk toevoer naar Filterstraat


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Kalkmelk Filterstraat 7

	Tagnummer:
	XV-817-01

	Doel:
	Kalkmelk toevoer naar Filterstraat


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Kalkmelk Filterstraat 8

	Tagnummer:
	XV-818-01

	Doel:
	Kalkmelk toevoer naar Filterstraat


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Kalkmelk Chem. gebouw

	Tagnummer:
	XV-819-01

	Doel:
	Kalkmelk toevoer naar Chem. Gebouw


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Kalkmelk Nafilter 1

	Tagnummer:
	XV-821-01

	Doel:
	Kalkmelk toevoer naar Nafilter


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Kalkmelk Nafilter 2

	Tagnummer:
	XV-822-01

	Doel:
	Kalkmelk toevoer naar Nafilter


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Kalkmelk Nafilter 3

	Tagnummer:
	XV-823-01

	Doel:
	Kalkmelk toevoer naar Nafilter


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Kalkmelk Nafilter 4

	Tagnummer:
	XV-824-01

	Doel:
	Kalkmelk toevoer naar Nafilter


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Kalkmelk Nafilter 5

	Tagnummer:
	XV-825-01

	Doel:
	Kalkmelk toevoer naar Nafilter


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Kalkmelk Nafilter 6

	Tagnummer:
	XV-826-01

	Doel:
	Kalkmelk toevoer naar Nafilter


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Kalkmelk Nafilter 7

	Tagnummer:
	XV-827-01

	Doel:
	Kalkmelk toevoer naar Nafilter


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.7 Kalkmelkdosering

	Omschrijving:
	Toevoerklep Kalkmelk Nafilter 8

	Tagnummer:
	XV-828-01

	Doel:
	Kalkmelk toevoer naar Nafilter


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens Kalkmelkdosering
Blokkering:
-
Volgens Kalkmelkdosering
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_AE1
Klep, Open/Dicht bi-stabiel, 2 
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.2.8 Kalk algemeen

	Omschrijving:
	Besturingskast Kalkmelk

	Tagnummer:
	_141-BK04

	Doel:
	Algemene bediening, signalering en storingen


Procesbesturing
Bediening Lokaal / Scada:
- De sturingen vanuit Scada genegeerd, en de objecten kunnen lokaal hardwarematig
 aangestuurd worden.
Annuleer alarm:
- Alarmen wordt geaccepteerd.
Drukknop Keuze Silo's:
-
Ten behoeve van de silo keuze automatisch of voorkeur silo voor de aanmaak van 
de kalkmelk
Algemene signalering:
- Signaallampen ten behoeve van storingen besturingskast.
PLC
PLC Kalkmelk
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks

Lokaal
-
Bediening
Lokaal / Scada
-
Bediening
Keuze Silo 1 / 2 hand / automaat
-
Bediening
Reset Klaxon
-
Bediening
Reset slangbr / maxdruk
-
Bediening
Annuleer alarm
-
Bediening
start vullen
-
Signalering
Storing Primair / Secundair
-
Signalering
Slangbr / maxdruk F1 t/m F8
-
Signalering
Hoog Niveau Silo 1 / 2
-
Signalering
Laag Niveau Silo 1 / 2
-
Signalering
Stop Water Silo 1 / 2
-
Signalering
Storing Meting Silo 1 / 2
-
Signalering
Onttrek Silo 1 / 2
-
Signalering
Bediening Lokaal/Scada
-
Signalering
Klaxon
-
Alarm
Storing puls Primair/Secundair

Alarmering
-
Alarm
24V voeding 1
-
Alarm
Netstoring 230 VAC
-
Alarm
Slangbr / maxdruk F1 t/m F8
-
Alarm
Slangbr / maxdruk CIAS
Opmerking:





















Sprong naar Stap1





Actieve stap : deze stap wordt ook actief bij opstart van PLC





Stapvoorwaarde : Overgang van Stap1 naar Stap2
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