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1 Inleiding

1.1 Doel

Het doel is om duidelijkheid te verschaffen hoe het proces verloopt en is opgedeeld. Tevens wordt de algemene indeling van de betreffende PLC behandeld. 

1.2 Doelgroep

Dit document is bestemd voor de medewerkers van het project vanuit het Ingenieursbureau Brabant Water en de medewerkers van de afdeling IAI bij HVL. . 

1.3 Documenten

Dit document is opgesteld op basis van de volgende documenten: 

	Document ID
	Omschrijving
	Revisie #
	Datum
	Status

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


1.4 Documenthistorie

	Versie #
	Datum
	Status
	Auteur
	Omschrijvingen

	0. 0
	22 dec. 06
	Concept
	RJA
	Eerste uitgave, ter commentaar

	1. 0
	
	Ter goedkeuring
	RJA
	Ter goedkeuring

	2.0
	27-06-07
	As Built
	MWE
	As Built

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


2 Afkortingen en begrippen

In dit document worden de volgende afkortingen en begrippen gehanteerd: 

	Afkorting / begrip
	Omschrijving

	BOT
	Beluchting- OntzuringsToren 

	PLC
	Programmable Logic Controller

	PP
	Winput

	raw
	“Ruwe” meetwaarde: 0. . 4095 o. i. d. 

	Productie
	Zuivering

	RWK
	Reinwater kelder

	SCADA
	Supervisory Control And Data Acquisition (procesvisualisatie

	SFC
	Stappenprogramma

	AWD
	Wingebied Aalsterweg Diep

	AWMD
	Wingebied Aalsterweg Middel Diep

	GH
	Wingebied Groote Heide

	KL
	Wingebied Klotputten

	OPIR
	Prognose model

	KMnO4
	Kaliumpermanganaat

	CaOH4
	Kalk

	H2O2
	Waterstofperoxide

	HCL
	Zoutzuur

	TMD
	TransMembraamDruk

	Stack
	Membraamfilter

	Skid
	Membraamfilter

	
	10mWk = 1000cmWk = 1 bar = 100kPa


3 Indeling

Dit document is ingedeeld op basis van onderstaande figuur: 
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In bovenstaande figuur kan een procesblok weer verder onderverdeeld worden, afhankelijk van de situatie. 

3.1 Systeemdefinitie

3.1.1 Stapprogramma’s

In dit document kan functionaliteit beschreven worden via stappenprogramma’s (SFC’s)

In een SFC komen stappen en staptransitie’s voor: 

· een stap voert een actie uit, bijv. stuurt een afsluiter open, start een motor etc. 

· een staptransitie of stapvoorwaarde voert een stapovergang uit, bijv. StapOvergang1 laat het onderstaande stapprogramma overgaan van “Stap1” naar “Stap2. 

Een staptransitie vindt onder bepaalde conditie’s plaats: 

· Vrijgave vanuit andere PLC

· Procesconditie’s meetwaarde > bepaalde instelling, LSH-melding. 

· Storing afsluiter/motor

· bediening drukknop

Een SFC wordt als volgt gepresenteerd: 
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4 Besturingsplan

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 3 Spoelwater

	Procesblok: 
	

	Doel: 
	Coördinatie/ afstemming van de procesblokken 


Procesbesturing

De zandbedden van de voor- en nafilters van de filterstraten 1 t/m 8 worden regelmatig gespoeld. 

Hierbij wordt het betreffende zandbed losgewoeld en gereinigd. 

Het hierbij gebruikte spoelwater wordt niet op het riool geloosd in verband met reinigingsrechten, maar wordt, via een aparte filterinstallatie gereinigd tot reinwater kwaliteit wat direct in de RWK’s gevoerd wordt. 

Deze filterinstallatie is opgebouwd uit een 5-tal membraamfilters, ook wel stack’s of skid’s genoemd. 

Het spoelwater wordt vanuit het voor- c.q. nafilter, via een zandvanger, in de zgn. “natte pompput” gebracht. 

In de pompput zijn een 5-tal pompen opgenomen welke het spoelwater, als tijdelijke opslag, in de spoelwaterbuffertank pompen. Vanuit deze buffertank wordt het spoelwater via de zgn. “droge pompput” naar één of meerdere (maximaal 5) membraamfilters, gevoerd. Het aantal in bedrijf zijnde membraamfilters wordt bepaald door het gewenste, te reinigen, spoelwaterdebiet. 

Het spoelwater wordt gezuiverd en via een UV-installatie opgeslagen in de reinwaterkelders. 

Na verloop van tijd raakt een membraamfilter vervuild en dient deze gespoeld c.q. gereinigd te worden. 

Hiervoor zijn een waterstofperoxide- en een zoutzuur installatie voorzien. 

Qua besturing zijn de membraamfilters identiek. Besproken worden de algemene functie’s rondom deze filterinstallatie de coördinator van de vijf membraamfilters en membraamfilter 1. 

Lokaal is een paneel geplaatst van waaraf ook lokaal bedieningsactie’s uitgevoerd kunnen worden. 

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 3 Spoelwater

	Procesblok: 
	3. 3 Spoelwater

	Doel: 
	Coördinatie/ afstemming van de procesblokken 


Onderstaande figuur geeft de membraamfilter-installatie weer: 
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	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 1 Noodstop

	Doel: 
	Besturing procesblokken 


Noodstop

Indien er een noodstopsituatie ontstaat worden de diverse stapprogramma’s naar stap “Rust” c.q. “Noodstop” geforceerd. Alle afsluiters en motoren worden direct dicht/uit gestuurd: 

· P-762-01, P-763-01

· XV-820-05, XV-850-05, XV-755-01 

· P-820-05, P-820-06, P-850-05, P-850-06

· Directe stop per SKID

Uitgezonderd, per skid, de afsluiters XV-751-01, XV-751-02, XV-751-06. Zie hiervoor de opmerkingen bij de betreffende afsluiter. 

Na een noodstop dient een skid gereinigd c.q. teruggespoeld te worden alvorens een skid mag gaan vullen/filtreren. Dit reinigingsverzoek c.q. spoelverzoek dient de operator handmatig in te geven. 

Een noodstop situatie kan ontstaan tg. v.: 

· Storing van luchtdruk of 

· Storing aan het koppelbord of 

· Noodstop bij de installatie of 

· PER skid: het niet op Lokaal_Auto en niet op SCADA_Auto staan van de keuzeschakelaar. 

Storing van luchtdruk

Deze verzamelstoring kan op drie manieren tot stand komen: 

· Alarm “Luchtdruk afsluiters chemicaliën dosering”

· Alarm “Luchtdruk afsluiters SKID1 en SKID2“

· Alarm “Luchtdruk afsluiters SKID3 en SKID4“

Storing koppelbord
Deze storing ontstaat t.g.v. een niet correct aangesloten koppelbord en is opgebouwd uit: 

· Alarm indien GS-765-01 of GS-765-03 of GS-765-06 of GS-765-07 niet aangesloten

Noodstop
Deze storing ontstaat indien de noodstopdrukknop c.q. trekkoord bediend wordt

Alarmering: 

· Noodstop vanuit veld bediend

· Koppelbord niet correct aangesloten

· Luchtdruk afsluiters chemicaliën dosering

· Luchtdruk afsluiters SKID1 en SKID2

· Luchtdruk afsluiters SKID3 en SKID4

· Skid x keuzeschakelaar niet op Lokaal_Auto en niet op SCADA_Auto, x=1 t/m 5

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 3 Spoelwaterbuffertank

	Doel: 
	


Procesbesturing
Laag niveau buffertank

De buffertank meldt laag niveau indien: 

· De niveaumelder LTS-760-01 meldt gedurende 10 sec. geen niveau of 

· De niveaumeting LTS-760-01 meldt laaglaag niveau (LLA) of
· Draadbreuk niveaumeting LTS-760-01

In deze situatie wordt aan alle skid's, welke in Filtratie staan, een stopverzoek gegeven, het automatisch opstarten wordt geblokkeerd. Eventueel aanwezige opstartverzoeken worden verwijderd. 

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 4 Droge pompput

	Doel: 
	Besturing voedingspompen


Procesbesturing

De droge pompput bevat een tweetal voedingspompen, of ook wel influentpompen genoemd, om het spoelwater vanuit de spoelwaterbuffer naar de membraamfilter-installatie te verpompen en een slibpomp en schraper welke hardwarematig bestuurd worden. 

De voedingspompen worden om-en-om geschakeld, dit om de bedrijfsuren van beide pompen ongeveer gelijk te laten zijn. Een reden voor omschakelen is: 

· Het verschil in bedrijfsuren tussen de in bedrijf zijnde pomp en de andere, paraat staande, pomp is groter dan 24 uur. 

· De in bedrijf zijnde pomp staat niet meer paraat. 

Indien er een of meerdere membraamfilters aan het starten/stoppen zijn wordt omschakelen van de voedingspompen niet toegestaan: voorkomen dient te worden dat er drukstoten in een membraamfilter optreden waardoor het membraam kan beschadigen. 

De voedingspomp wordt vanuit het membraamfilter-programma vrijgegeven. 

Beide voedingspompen worden door een frequentie-omvormer aangestuurd. 

Deze frequentie-omvormer ontvangt van een PIDregelaar in de PLC-software de gewenste waarde, waarbij per voedingspomp een PIDregelaar opgenomen is. 

Storing in het influent circuit

Voor diverse doeleinden dient het influentcircuit storingsvrij te zijn. Het influentcircuit staat in storing indien: 

· Beide influentpompen (P-762-01, P-763-01) niet beschikbaar of 
· Producttoevoerafsluiter (XV-760-01) niet open of 
· Één van beide influentpompen (P-762-01, P-763-01) in bedrijf en 
· influentdruk PT-766-01 te hoog (HHA) of 
· influentdebiet FT-766-01 te hoog (HHA)
	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 4. 1 Pompwissel

	Doel: 
	Omschakelcyclus voedingspompen


Pompwissel 

Tijdens het wisselen van de voedingspompen P-762-01, P-763-01moet het influentdebiet een rustig verloop houden dit ter voorkoming van drukstoten. 

Wisseling is alleen toegestaan indien de vulcyclus van een skid niet actief is en alle skid’s welke in de filtratiecyclus staan ook daadwerkelijk aan het filtreren zijn. Tijdens een pompwissel worden skid’s niet bij- of afgeschakeld. 

Uitgangspunt: beide pompen uit bedrijf. 

Een pomp mag in bedrijf komen indien de route door één of meerdere skid’s open staat: 

· Linker toevoerafsluiter (XV-751-03) open en rechter waswaterafvoer afsluiter (XV-751-02) open

· Linker toevoerafsluiter (XV-751-03) open en afvoer naar RWK open (XV-751-06, XV-751-07) 

· Rechter toevoerafsluiter (XV-751-04) open en linker waswaterafvoer afsluiter (XV-751-01) open

· Rechter toevoerafsluiter (XV-751-04) open en afvoer naar RWK open (XV-751-06, XV-751-07)

Indien er een verzoek vanuit een skid komt voor onbehandeld spoelwater wordt de pomp met het laagste aantal bedrijfsuren in bedrijf genomen mits deze op “Auto” staat en geen storing bezit. 

Indien de in bedrijf zijnde pomp in storing valt c.q. het verschil van het aantal bedrijfsuren van de inbedrijf zijnde pomp en de paraat staande pomp is groter/gelijk aan 24 uur dan moet er van pomp gewisseld worden, mits de opstarttijd van de inbedrijf zijnde pomp verstreken is. 

Tijdens het wisselen wordt de debietregeling van de nieuwe pomp op “Auto” gezet en de af te schakelen pomp op “Hand” en gewenste handwaarde op “0”. Hierdoor zal de af te schakelen pomp terug toeren waardoor de nieuwe pomp optoert. Komt de uitsturing van de af te schakelen pomp onder 
10 % dan wordt deze uitgeschakeld. 

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 4. 1 Pompwissel

	Doel: 
	Omschakelcyclus voedingspompen


T. b. v. de beide voedingspompen is, per pomp, een PID-regelaar in de PLC opgenomen. Beide regelaars staan normaal op “Auto-mode”. Het omschakelen van de voedingspompen vindt plaats volgens onderstaande figuur: 
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Door de uitgang van de PIDregelaar van de uit te schakelen pomp te verlagen zal de ingeschakelde pomp meer aangestuurd worden. 

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 4. 1 Pompwissel

	Doel: 
	Omschakelcyclus voedingspompen


Via onderstaand stapprogramma wordt e.e.a. gerealiseerd: 


	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 4. 1 Pompwissel

	Doel: 
	Omschakelcyclus voedingspompen


	Stap
	Actie

	Rust
	Beide pompen uit 

	VP1
	Pomp P-762-01 in

	VP2
	Pomp P-763-01 in

	VP1_WisselNaar_VP2
	· Vrijgave P-763-01

· Verlaging SP (via “ramp”) van P-762-01 (uitsturing regelaar forceren naar 10%)

	VP2_WisselNaar_VP1
	· Vrijgave P-762-01

· Verlaging SP (via “ramp”) van P-763-01 (uitsturing regelaar forceren naar 10%)

	Stop
	

	Storing
	Beide pompen uit


De actieve stap wordt getoond op SCADA

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 4. 1 Pompwissel

	Doel: 
	Omschakelcyclus voedingspompen


	StapTransitie
	

	T_Rust_VP1 (1)
	· Geen storing P762 en
· P762 Paraat en
· Niet “AUTO_HAND_POMP_SKID” en 

· INFL Rust en
· INFL_P_76x_Verzoek en
· INFL Route oke en
· INFL P_762_01 Opstart Oke en
· INFL P_763_01 Opstart Oke en
· Geen FC_766_01_01 vrijgave en
· Geen FC_766_01_02 vrijgave en
· Influent storingsvrij en
· OF

· Storing P763 of
· P763 niet paraat of
· Bedrijfsuren P763 > P762

	T_Rust_VP2 (2)
	· Geen storing P763 en
· P763 Paraat en
· Niet “AUTO_HAND_POMP_SKID” en
· INFL Rust en
· INFL_P_76x_Verzoek en
· INFL Route oke en
· INFL P_762_01 Opstart Oke en
· INFL P_763_01 Opstart Oke en
· Geen FC_766_01_01 vrijgave en
· Geen FC_766_01_02 vrijgave en
· Influent storingsvrij en 

· OF

· Storing P762 of
· P762 niet paraat of
· Bedrijfsuren P762 > P763

	T_VP1_VP1WisselNaarVP2 (3)
	·  (Bedrijfsuren P762 > Bedrijfsuren P763 + 24) en
· Geen storing P763 en
· P763 paraat en
· Vrijgave pompwissel en
· INFL P_763_01 Opstart Oke en
· Geen INFL P_762_01 schakelt niet over en
· INFL VP1.x

	T_VP1_Rust (4)
	· P762 storing of P762 niet paraat

	T_VP1_Stop (5)
	· Geen INFL_P_76x_Verzoek of
· “AUTO_HAND_POMP_SKID”

	T_VP1WisselNaarVP2_Stop (6)
	· Geen INFL_P_76x_Verzoek of
· “AUTO_HAND_POMP_SKID”

	T_VP1WisselNaarVP2_VP2 (7)
	· P_762_01_Stuur < 10 % gedurende 5 sec of
· P762 storing of
· P762 niet paraat


	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 4. 1 Pompwissel

	Doel: 
	Omschakelcyclus voedingspompen


	StapTransitie
	

	T_VP1WisselNaarVP2_VP1 (8)
	· P763 storing of
· P763 niet paraat of
· P762 schakelt niet over 

	T_VP1_VP1WisselNaarVP2 (9)
	·  (Bedrijfsuren P763 > Bedrijfsuren P762 + 24) en
· Geen storing P762 en
· P762 paraat en
· Vrijgave pompwissel en
· INFL P_762_01 Opstart Oke en
· Geen INFL P_763_01 schakelt niet over en
· INFL VP2.x

	T_VP2_Rust (10)
	· P763 storing of P763 niet paraat

	T_VP2_Stop (11)
	· Geen INFL_P_76x_Verzoek of
· “AUTO_HAND_POMP_SKID”

	T_VP2WisselNaarVP1_Stop (12)
	· Geen INFL_P_76x_Verzoek of
· “AUTO_HAND_POMP_SKID”

	T_VP2WisselNaarVP1_VP1 (13)
	· P_763_01_Stuur < 10 % gedurende 5 sec of
· P763 storing of
· P763 niet paraat

	T_VP2WisselNaarVP1_VP2 (14)
	· P762 storing of
· P762 niet paraat of
· P763 schakelt niet over 

	T_Stop_Rust (9)
	· wachttijd 5 sec

	T_xxx_Storing (10)
	· storing influent

	T_Storing_Rust (11)
	· geen storing influent


	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 5 Waswater

	Doel: 
	Besturing procesblokken 


Procesbesturing 

Het waswater wordt gebruikt tijdens reinigen, spoelen (terugspoelen) of vullen, waarbij het waswatertoevoergedeelte bestaat uit: 

· een stopafsluiter XV-755-01, 

· regelafsluiter FCV-755-01, 

· debietopnemer FT-755-01, 

· in de PLC een software PID-debietregelaar FC-755-01. 

De debietopnemer, regelafsluiter en debietregelaar worden tevens gebruikt t.b.v. de chemicaliën toevoer tijdens de reiniging van een skid. 

Het openen/sluiten van de waswatertoevoer vindt, met als uitgangspunt dat zowel de stopafsluiter als de regelafsluiter gesloten zijn, als volgt plaats: 

· Openen: 

· Vrijgave stopafsluiter

· Indien stopafsluiter open meldt: 

· Bepaal het setpoint t.b.v. debietregelaar

· Zet debietregelaar op “Auto”

· Sluiten: 

· Zet setpoint t.b.v. de debietregelaar op 0 [m3/h]

· Indien het actuele debiet ≤ minimaal debiet (instelbaar in PLC: 40) dan sluit stopafsluiter 

Gewenst debiet

Het gewenste debiet kan, afhankelijk van het gebruik voor het waswater, zijn: 

· Tijdens vullen: een vaste PLC-waarde (10 m³/h)

· Tijdens reinigen: een vaste PLC-waarde (20 m³/h)

· Tijdens terugspoelen: een, via SCADA, instelbare waarde (SP_WASWATER_FLOW)

Alarmering: 
· Storing hoofdafsluiter waswater (XV-755-01) of 
· Hoge waswaterdruk 

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 6 Chemicalieën 

	Doel: 
	Besturing procesblokken 


Proces

Het reinigen van een skid vindt plaats met H2O2 (waterstofperoxide) en HCL (zoutzuur). Op het terrein is een chemicaliënopslag voorzien met daarin o. a. een zoutzuur- en waterstofperoxidetank van waaruit deze chemicaliën naar de skid’s gevoerd worden. Deze opslag bezit een aparte PLC. 

T. b. v. de chemicaliën dosering, voor zowel H2O2 als HCL, wordt gebruik gemaakt van de debietregeling welke ook voor de waswatertoevoer gebruikt wordt: 

· regelafsluiter FCV-755-01, 

· debietopnemer FT-755-01, 

· in de PLC een software PID-debietregelaar FC-755-01

Waterstofperoxide

Dit gedeelte bestaat uit: 

· een stopafsluiter XCV820-06

· twee doseerpompen P-820-05, P-820-06 

Zoutzuur

Dit gedeelte bestaat uit: 

· een stopafsluiter XCV850-06

· twee doseerpompen P-850-05, P-850-06 

Het openen/sluiten van de waswatertoevoer vindt, met als uitgangspunt dat zowel de stopafsluiter als de regelafsluiter gesloten zijn, als volgt plaats: 

· Openen: 

· Vrijgave XV-755-01

· Indien stopafsluiter XV-755-01 open meldt: 

· Bepaal het setpoint t.b.v. FCV-755-01

· Zet FCV-755-01 op “Auto”

· Sluiten: 

· Zet setpoint t.b.v. FCV-755-01 op 0 [m3/h]

· Indien het actuele debiet FT-755-01 ≤ minimaal debiet (instelbaar in PLC: 40)
(MINIMALE_FLOW_FTx01) dan sluit XV-755-01

De omschakeling van de doseerpompen vindt plaats op het moment dat de doseerfase van de skid reiniging gestart wordt. 

Gewenst debiet FT-755-01

Het gewenste debiet kan, afhankelijk van het gebruik voor het waswater, zijn: 

· Tijdens vullen: een vaste PLC-waarde (10 m³/h)

· Tijdens reinigen: een vaste PLC-waarde (20 m³/h)

· Tijdens terugspoelen: een, via SCADA, instelbare waarde (SP_WASWATER_FLOW)

De omschakeling van de doseerpompen vindt plaats op het moment dat de doseerfase van de skid reiniging gestart wordt. Vanuit de PLC t.b.v. de chemicaliënopslag komt een vrijgave t.b.v. de doseerpompen, d.w.z. voldoende niveau in het betreffende doseervat en geen water-op-vloer melding(en)

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 7 Reiniging

	Doel: 
	Besturing procesblokken 


Reinigingsprogramma
Indien een skid gereinigd dient te worden gebeurd dit met H2O2 (waterstofperoxide) en HCL (zoutzuur). 

De route’s voor het reinigen, spoelen en vullen maken gebruik van dezelfde toevoerleiding: het reinigen, spoelen en vullen van verschillende skid’s dient achtereenvolgens uitgevoerd te worden. 

Het moment van reinigen wordt bepaald door: 

· Tijd: indien, tijdens het filtratieproces, een skid gedurende een bepaalde tijd [min] gefiltreerd heeft. 
Deze tijd is cumulatief en wordt slechts op “0” gezet indien de reinigingscyclus correct is uitgevoerd. 

· Troebelheid: indien, tijdens het filtratieproces, de actuele troebelheid gedurende.. [sec] te hoog is of gedurende.. [sec] Hoog Hoog meldt

· Hand: een handmatig reinigingsverzoek vanaf SCADA of vanaf het lokale paneel

Direct na een reiniging van een skid wordt een evt. bestaand spoelverzoek voor de betreffende skid verwijderd: een reiniging kan een spoeling vervangen, maar een spoeling niet een reiniging. 

Het reinigen vindt in verschillende fasen plaats. Na opstart wordt er gespoeld met waswater: het voorspoelen, hiertoe worden beide waswater afvoerafsluiters (XV-751-01, XV-751-02) en waswatertoevoer afsluiter (XV-751-05) geopend. De waswateraanvoer en waswateraanvoer regeling wordt vrijgegeven (XV-755-01, FCV-755-01). 

Indien het actuele waswaterdebiet ≥ het gewenste, via SCADA instelbaar, debiet - 200 [ltr/h], wordt de voorspoeltijd [sec] (instelbaar via SCADA) gestart. Na afloop van de voorspoeltijd wordt de linker waswaterafvoer afsluiter (XV-751-01) gesloten en wordt de H2O2 en HCL toevoer vrijgegeven: “Doseer” actief. 

De chemicaliënopslag bepaald welke pomp in bedrijf komt. 

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 7 Reiniging

	Doel: 
	Besturing procesblokken 


Onderstaande figuur geeft, na het actief worden van de doseerfase, de momenten aan waarop de betreffende toevoer afsluiter en chemicaliën toevoerpomp aangestuurd worden. Via SCADA zijn de wacht- en doseertijd in te stellen voor zowel H2O2 als HCL. De waswatertoevoer blijft actief, echter met een, in de PLC instelbaar debiet. 

De wachttijd wordt bijgewerkt indien fase “Doseer” actief wordt, de doseertijd wordt bijgewerkt na afloop van de wachttijd, mits één van beide doseerpompen in bedrijf is. Indien het betreffende doseervat laag niveau aangeeft vervalt de vrijgave van de doseerpomp en wordt het ophogen van de doseertijd gestopt. 

De stoptijd 5[sec], slechts instelbaar in de PLC wordt gestart na afloop van de doseertijd. 

Indien de fase “Doseer” gestart wordt, wordt voor de betreffende skid aangegeven dat er reinigingsvloeistof in de skid aanwezig is: de skid MOET een gehele reinigingscyclus compleet uitgevoerd hebben voordat deze melding weer verwijderd wordt. 

Na het doseren van chemicaliën wordt er nog 1 [sec], instelbaar in de PLC, met waswater nagedrukt. Hierna wordt de waswatertoevoer gesloten en wordt er overgegaan op het inweken, dit gedurende een via SCADA instelbare inweektijd [sec]. Na afloop van deze inweektijd wordt overgegaan naar naspoelen. Hiertoe worden beide waswaterafvoer afsluiters (XV-751-01, XV-751-02) en de waswatertoevoer (XV-755-01, FCV-755-01) geopend. Indien het actuele waswaterdebiet ≥ het gewenste waswaterdebiet, instelbaar op SCADA wordt de naspoeltimer [sec] gestart, instelbaar op SCADA. Na afloop van de naspoeltijd wordt de waswater/ chemicaliën toevoer gesloten, waarna de waswaterafvoer afsluiters (XV-751-01, XV-751-02) gesloten: de reiniging is gereed. 

Nu worden alle spoel- en reinigingsverzoeken voor de betreffende skid gereset. Tevens is de skid, na een noodstop, weer vrijgegeven voor filtratie

T. b. v. de reiniging wordt één stapprogramma opgenomen welke voor alle skid’s toegepast wordt. Dit stapprogramma coördineert de reinigingscycli van alle skid’s en wordt gestart op basis van een CIP verzoek vanuit één skid: er kan slechts één skid tegelijkertijd gereinigd worden. Onderstaande figuur geeft het stapprogramma welke de diverse fasen t.b.v. de reinigingscyclus, zoals hiervoor beschreven, weer. Dit stapprogramma coördineert de reinigingscycli van alle skid’s en wordt gestart op basis van een reinigingsverzoek vanuit een skid. Tijdens de reinigingscyclus wordt de instelling van het waswaterdebiet regeling gewijzigd. 

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 7 Reiniging

	Doel: 
	Besturing procesblokken 



Vanuit elke stap (muv stap Rust) is het mogelijk om naar de volgende stappen te stappen:

· Rust

· Storing

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 7 Reiniging

	Doel: 
	Besturing procesblokken 


	Stap
	Actie

	Rust
	Geen actie 

	OpenVspl
	· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

	Voorspoel
	· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

· Hoog voorspoeltijd [sec] op

	Doseer
	· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

· Hoog wachttijd [sec] op

· Hoog doseertijd [sec] op

· Schakel H2O2 pompselectie om

· Schakel HCL pompselectie om

	Nadruk
	· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

· Hoog nadruktijd [sec] op

	Inweek
	· Geen aansturing afsluiters/pompen

· Hoog inweektijd [sec] op

	OpenNaspl
	· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

	Naspoel
	· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

· Hoog naspoeltijd [sec] op

	Sluit
	· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

· reset Noodstopindicatie

	Gereed
	Geen actie

	Storing
	· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

	
	


De actieve stap wordt getoond op SCADA

De toegepaste benamingen hebben betrekking op skid 1. Voor de andere skid’s de betreffende tagnaam gebruiken. 

Onderstaande tabel geeft aan wanneer welke afsluiter/pomp aangestuurd wordt: 

	Stap
	XV-751-01
	XV-751-02
	XV-751-05
	XV-820-05
	XV-850-05
	Pomp H2O2
	Pomp HCL
	FCV-755-01
	XV-755-01

	Rust
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	OpenVspl
	X
	X
	X2
	
	
	
	
	X5
	X8

	Voorspoel
	X1
	X
	X2
	
	
	
	
	X5
	X8

	Doseer
	
	X
	X2
	X8, 9
	X8, 9
	X10
	X10
	X5
	X8

	Nadruk
	X
	X
	X2, 6
	
	
	
	
	X5, 4
	X8, 6

	Inweek
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	OpenNspl
	X
	X
	X2
	
	
	
	
	X5
	X8

	Naspoel
	X
	X
	X2, 7
	
	
	
	
	X5, 3
	X8, 7

	Sluit
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Gereed
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Storing
	X11
	X11
	
	
	
	
	
	
	


	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 7 Reiniging

	Doel: 
	Besturing procesblokken 


1.: Voorspoeltijd niet verstreken

2.: Beide waswater afvoerafsluiters XV-751-01, XV-751-02 melden open

3.: Naspoeltijd niet verstreken

4.: Nadruktijd niet verstreken

5.: Afsluiter XV-755-01 meldt open

6.: Niet “Nadruk gereed”: nadruktijd verstreken en actueel debiet ≤ minimaal debiet en XV-755-01 dicht

7.: Niet “Naspoel gereed”: naspoeltijd verstreken en actueel debiet ≤ minimaal debiet en XV-755-01 dicht

8.: Waswatertoevoer Afsluiter XV-751-05 meldt open

9.: Wachttijd verstreken en stoptijd nog niet verstreken

10.: Wachttijd verstreken en doseertijd nog niet verstreken en chemicaliën doseerafsluiter meldt open

11.: Indien deze open gestuurd worden deze vertraagd (10[sec]) laten sluiten 

	Doel: 
	Besturing procesblokken 

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 7 Reiniging

	Doel: 
	Besturing procesblokken 


	StapTransitie
	

	T_Rust_OpenVspl
	· Vaste wachttijd in PLC van 10 sec verstreken en 

· De stap “Rust” van het waswaterprogramma is actief en 

· De stap “Rust” van het vulprogramma is actief en
· De stap “Rust” van het terugspoelprogramma is actief en 

· De volgende componenten staan op “Auto”: 

· Hoofdwaswaterafsl. (XV-755-01) en 

· Doseerafsl. H2O2. (XV-820-05) en 

· Doseerpomp (P-820-05) of 

· Doseerpomp (P-820-06)

· Doseerafsl. HCL. (XV-820-05) en 

· Doseerpomp (P-850-05) of 

· Doseerpomp (P-850-06)

· Er is een CIPverzoek aanwezig en 

· De stap “Reinig” van de betreffende skid-coordinator is actief

	T_OpenVspl_Vspl
	· Afsluiter XV-755-01 en XV-751-05 open en 

· Actueel waswaterdebiet >= (Gewenst debiet –2.0)

	T_Vspl_Doseer
	· XV-751-01 open en
· Voorspoeltijd [sec] verstreken

	T_Doseer_Nadruk
	· Doseertijden verstreken en 

· Chemicalieëntoevoer afsluiters dicht

	T_Nadruk_Inweek
	· Nadruktijd verstreken en 

· Actueel debiet ≤ minimaal debiet

	T_Inweek_OpenNaspl
	· Inweektijd [sec] verstreken

	T_OpenNaspl_Naspl
	· Waswater toevoerafsl. (XV-755-01) open en 

· Actueel waswaterdebiet ≥ gewenst waswaterdebiet 

	T_Naspl_Sluit
	· Naspoeltijd [sec] verstreken en 

· Waswateroevoerafsl. skid (XV-751-05) dicht en
· Minimale flow bereikt

	T_Sluit_Gereed
	· Waswaterafvoer afsl. XV-751-01, XV-751-02 dicht 

	T_Gereed_Rust
	· Skidcoördinatoren in Rust

	T_xxx_Storing
	· Storing in het reinigingscircuit of 

· Storing in het waswater circuit of 

	T_CIPStoring_Rust
	· Geen van de voorwaarden van T_xxx_Storing actief

	T_xxx_Rust
	· Skidcoördinatoren in rust of
· Geen juist verzoek of
· Terugspoelprogramma niet in rust of
· Vulprogramma niet in rust


	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 7 Reiniging

	Doel: 
	Besturing procesblokken 


Storing reinigingscircuit

Voor diverse doeleinden dient het reinigingscircuit storingsvrij te zijn. Hiervoor is een verzamelstoring gecreerd: 

· Alarm Doseerafsluiter H2O2. (XV-820-05) of 

· Alarm Doseerafsluiter HCL. (XV-820-05) of 

· Doseervat 501 heeft LL-niveau (LSLL_501) bereikt of 

· Doseervat 502 heeft LL-niveau (LSLL_502) bereikt of 

Storing waswatercircuit

Voor diverse doeleinden dient het terugspoelcircuit storingsvrij te zijn. Hiervoor is een verzamelstoring gecreëerd: 

· Alarm afsluiter (XV-755-01) of 

· Actuele waarde waswaterdruk te hoog (HA) 

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 7 Reiniging

	Doel: 
	Besturing procesblokken 


Instellingen reinigingsparameters: 

Bediening: 

· Reinigen op tijd [min]

· Reinigen op troebelheid [NTU]

· Wachttijd reinigen op troebelheid [sec]

· Voorspoeltijd [sec]

· Wachttijd t.b.v. HCL [sec]

· Doseertijd HCL [sec]

· Wachttijd t.b.v. H2O2 [sec]

· Doseertijd H2O2 [sec]

· Inweektijd [sec]

· 2-zijdig afvoertijd [sec]

Setpoints spoelen stacks

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 7 Reiniging

	Doel: 
	Besturing procesblokken 


Instellingen chemisch reinigen


	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 8 Spoelen

	Doel: 
	Besturing procesblokken 


Spoelprogramma

Indien een skid gespoeld, ook wel terugspoelen genoemd, dient te worden vindt dit plaats met waswater. 

De route’s voor het reinigen, spoelen en vullen maken gebruik van dezelfde toevoerleiding: een spoeling en reiniging van verschillende skid’s dient achtereenvolgens uitgevoerd te worden. 

Het moment van spoelen wordt bepaald door: 

· Tijd: indien, tijdens het filtratieproces, een skid gedurende een bepaalde tijd [min] gefiltreerd heeft. Deze tijd is cumulatief en wordt slechts op “0” gezet indien de spoelcyclus of reinigingscyclus correct is uitgevoerd. 

· Debiet: indien, tijdens het filtratieproces, het actuele debiet door de betreffende skid gedurende. . [sec] te laag is 

· TransmembraamDruk: indien, tijdens het filtratieproces, deze druk van de betreffende skid gedurende. . [sec] te hoog is

· Volume: indien, tijdens het filtratieproces, het actuele gereinigde hoeveelheid spoelwater door de betreffende skid een bepaalde waarde bereikt heeft

· Hand: een handmatig spoelverzoek vanaf SCADA of vanaf het lokale paneel

Direct na het reinigen of spoelen van een skid wordt een evt bestaand spoelverzoek voor de betreffende skid verwijderd: een reiniging vervangt een spoeling, echter een spoeling niet een reiniging. 

Het spoelen van een skid vindt in diverse fasen plaats. Na opstart worden als eerste beide waswaterafvoer afsluiters (XV-751-01, XV-751-02) geopend, waarna, indien beide openmelden, de waswatertoevoer (XV-755-01, XV-751-05) geopend wordt en de waswater debietregeling vrijgeven wordt: er wordt nu 2-zijdig gespoeld. 

Bij opstart wordt, voor opening van de waswatertoever de terugspoelrichting bepaald: deze is tegengesteld aan de filtratierichting

Na afloop van de 2-zijdige spoeltijd [sec], instelbaar op SCADA, wordt overgegaan op enkelzijdig spoelen, waarbij afhankelijk van de spoelrichting of de rechterwaswaterafvoer afsluiter XV101 of de linkerwaswater afsluiter XV-751-02 geopend wordt. Na afloop van de enkelzijdige spoeltijd wordt de waswatertoevoer beëindigd, waarna de afsluiters van de skid gesloten worden. 

Alle spoelverzoeken voor de betreffende skid worden gereset. Tevens is de skid, na een noodstop, weer vrijgegeven voor filtratie. 

Onderstaande figuur geeft het stapprogramma welke de diverse fasen t.b.v. de spoelcyclus, zoals hiervoor beschreven, weer. Dit stapprogramma coördineert de spoelcycli van alle skid’s en wordt gestart op basis van een spoelverzoek vanuit een skid. Tijdens de spoelcyclus worden de instellingen van de waswaterdebiet regeling gewijzigd. 

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 8 Spoelen

	Doel: 
	Besturing procesblokken 
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Vanuit elke stap (muv stap Rust) is het mogelijk om naar de volgende stappen te stappen:

· Rust

· Storing

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 8 Spoelen

	Doel: 
	Besturing procesblokken 


	Stap
	Actie

	Rust
	Geen actie 

	Opstart
	· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

	OpenWasw
	· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

	Spoel2Z
	· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

· Hoog spoeltijd op [sec]

	Sluit1Z
	· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

	Spoel1Z
	· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

· Hoog spoeltijd op [sec]

	SluitWasw1
	· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

	SluitWasw2
	· Reset voor de betreffende SKID alle terugspoelverzoeken

· reset Noodstopindicatie 

	Gereed
	Geen actie

	Storing
	· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

	
	


De actieve stap wordt getoond op SCADA

De toegepaste benamingen hebben betrekking op SKID 1. Voor de andere SKID’s de betreffende tagnaam gebruiken. 

Onderstaande tabel geeft per stap aan wanneer een afsluiter/pomp aangestuurd wordt: 

	Stap
	XV-751-01
	XV-751-02
	XV-751-05
	FCV-755-01
	XV-755-01

	Rust
	
	
	
	
	

	Opstart
	X
	X
	
	
	

	OpenWasw
	X
	X
	X
	X4, 5, 6
	X5, 6

	Spoel2Z
	X
	X
	X
	X4, 5, 6
	X5, 6

	Sluit1Z
	X1
	X2
	X
	X4, 5, 6
	X5, 6

	Spoel1Z
	X1
	X2
	X
	X4, 5, 6
	X5, 6

	SluitWasw1
	X1
	X2
	X
	
	X5, 6, 7

	SluitWasw2
	X1, 3
	X2, 3
	
	
	

	Gereed
	
	
	
	
	

	Storing
	X11
	X11
	
	
	


1.: Spoelrichting linksom (filtratierichting was rechtsom)

2.: Spoelrichting rechtsom (filtratierichting was linksom)

3.: Waswatertoevoer afsl. (XV-751-05) niet dicht

4.: Hoofdwaswaterafsl. (XV-755-01) open

5.: Waswatertoevoer afsl. (XV-751-05) open

6.: Linkerwaswaterafvoerafsl. (XV-751-01) Open of Rechterwaswater afvoerafsl. (XV-751-02) Open

7 : Min.flow waswater bereikt

11.: Indien deze opengestuurd worden deze vertraagd (10[sec]) laten sluiten 

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 8 Spoelen

	Doel: 
	Besturing procesblokken 


	StapTransitie
	

	TTS_Rust_Opstart
	· Vaste wachttijd in PLC van 10 sec verstreken mits geen verzoek tot noodstop en 

· De stap “Rust” van het waswaterprogramma is actief en 

· De stap “Rust” van het vulprogramma is actief en
· De stap “Rust” van het reinigingsprogramma is actief en 

· Er is een terugspoelverzoek aanwezig en
· De stap “Terugspoel” van de betreffende SKID-coordinator is actief en 

· Geen storing in het reinigings circuit en 

· Geen storing in het waswater circuit

	TTS_Opstart_OpenW
	· Linkerwaswater afvoerafsl. XV-751-01 open en 

· Rechterwaswater afvoer afsl. XV-751-02 open

 Bij transitie: terugspoelrichting is de geinverteerde filtratie richting

	TTS_OpenW_Spoel2Z
	· Hoofdwaswaterafsl. XV-755-01 open en 

· Linkerinfluent afsluiter XV-751-03 dicht en
· Waswatertoevoerafsl open XV-751-05 en 

· Actueel waswaterdebiet (FT-755-01) >= een op SCADA instelbaar minimaal waswaterdebiet of Stap “OpenWasw 180 [sec] actief)

	TTS_Spoel2Z_Sluit1Z
	· Actuele spoeltijd > een op SCADA instelbare spoeltijd

	TTS_Sluit1Z_Spoel1Z
	· Rechtsom spoelen: Linkerwaswater afvoerafsl. XV-751-01 dicht of 

· Linksom spoelen: Rechterwaswater afvoer afsl. XV-751-02 dicht

	TTS_Spoel1Z_SluitW1
	· Actuele spoeltijd > een op SCADA instelbare spoeltijd

	TTS_SluitW1_SluitW2
	· Actueel debiet waswater (FT-755-01) <= > een in de PLC instelbaar minimaal debiet (MINIMALE_FLOW_FTx01: 40) 

	TTS_SluitW2_Gereed
	· Linkerwaswater afvoerafsl. XV-751-01 dicht en
· Rechterwaswater afvoer afsl. XV-751-02 dicht en
· Waswatertoevoerafsl XV-751-05 dicht

	TTS_Gereed_Rust
	· Alle skidcoördinatoren in rust

	TTS_xxx_Storing
	· Storing in het reinigings circuit of 

· Storing in het waswater circuit of

	TTS_Storing_Rust
	· Geen van de voorwaarden van T_xxx_Storing actief

	TTS_xxx_Rust
	· Skidcoördinatoren in rust of
· Geen juist verzoek of
· CIP programma niet in rust of
· Vulprogramma niet in rust


	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 8 Spoelen

	Doel: 
	Besturing procesblokken 


Storing waswatercircuit

Voor diverse doeleinden dient het terugspoelcircuit storingsvrij te zijn. Hiervoor is een verzamelstoring gecreëerd: 

· Alarm afsl. . (XV-755-01) of 

· Actuele waarde waswaterdruk te hoog (HA) 

Bediening: 

· Terugspoelintervaltijd [min]

· Minimaal debiet [m3]

· Vertragingstijd minimaal debiet [sec]

· Transmembraam druk [kPa]

· Volume [m3]

Presentatie: 

· Actuele waarde terugspoelintervaltijd [min] per skid

· Vertragingstijd minimaal debiet [sec]

· Transmembraam druk [kPa]

· Actuele waarde vertragingstijd Transmembraam druk [sec]

· Actuele waarde gezuiverd spoelwatervolume [m3] per skid

Zie ook plaatjes bij procesblok reiniging

Alarmering: 

· Totale terugspoelprogramma duurt te lang

· Debiet wordt niet bereikt t. g. v. vervuiling skid

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 9 Vullen

	Doel: 
	


Vullen

Voordat een skid kan gaan filtreren dient deze eerst gevuld te worden. Het vullen vindt vanuit twee richtingen 

plaats: 

· Vul richting rechtsom houdt in dat via rechter toevoerafsluiter XV-751-04 onbehandeld spoelwater naar de skid gevoerd wordt en via linker afvoerafsluiter XV-751-01 wordt het waswater weer afgevoerd. 

· Filtratie richting linksom houdt in dat via linker toevoerafsluiter XV-751-03 onbehandeld spoelwater naar de skid gevoerd wordt en via rechter afvoerafsluiter XV-751-02 wordt het waswater weer afgevoerd. 

welke na elkaar uitgevoerd worden. 

Na opstart wordt als eerste de linkerzijde gevuld, waarbij als eerste de afvoer (XV-751-02) en bij openmelding hiervan de toevoerafsluiter XV-751-03 geopend wordt. Melden beide afsluiters open dan wordt een van beide voedingspompen P-762-01 of P-763-01 vrijgegeven. Welke voedingspomp in bedrijf komt wordt vanuit de droge pompput bepaald. Indien één van beide pompen in bedrijf is en het actuele debiet vanuit de droge pompput (FT-766-01) is hoger dan het “gewenste debiet – 500” [ltr/h], wordt gedurende, een op SCADA instelbare tijd [sec], de skid gevuld. Hierna wordt de rechterzijde gevuld, waarbij in de overgangsfase zowel de linker- als de rechtervulzijde geopend blijft. 

De linkerwaswater afvoer afsluiter XV-751-01 wordt geopend, bij openmelding wordt de rechtertoevoer afsluiter XV-751-04 geopend, waarna de linkerzijde (XV-751-03, XV-751-02) gesloten wordt. Gedurende een, via SCADA instelbare tijd [sec], de wordt de rechterzijde van de skid gevuld. Na afloop van deze tijd wordt afvoerafsluiter XV-751-06 geopend en linkerwaswater afvoer afsluiter XV-751-01 gesloten. Gedurende een, via SCADA instelbare tijd [sec], wordt het effluentgedeelte van de skid gevuld. Na afloop van deze vultijd wordt de toevoer van de skid gesloten, waarna afvoerafsluiter XV-751-06 gesloten wordt. 

Nu wordt de skid 2-zijdig gevuld: er wordt nu waswater, via een regelafsluiter (FCV-755-01), via de waswatertoevoer afsluiter XV-751-05 naar de skid gevoerd, waarbij beide waswaterafvoer afsluiters (XV-751-01 en XV-751-02) geopend worden. Indien het actuele waswaterdebiet ≥ gewenste waswater debiet wordt gedurende, een op SCADA instelbare tijd [sec], de skid via de waswater toevoer gevuld. 

Na afloop van deze tijd wordt overgegaan naar enkelzijdig vullen: de linkerwaswater afvoer afsluiter XV-751-01 wordt gesloten. Na dichtmelding wordt gedurende, een op SCADA instelbare tijd [sec], de skid via de waswater toevoer gevuld. Na afloop van deze tijd wordt de waswaterdebietregelaar dicht gestuurd en indien het actuele waswaterdebiet ≤ een via SCADA instelbaar minimaal debiet wordt de waswatertoevoer gesloten. 

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 9 Vullen

	Doel: 
	


Vullen

Onderstaande figuur geeft het stapprogramma welke de diverse fasen t.b.v. de filtratiecyclus, zoals hiervoor beschreven, weer. Dit stapprogramma coördineert de vulcycli van alle skid’s en wordt gestart op basis van een vulverzoek vanuit een skid. Tijdens de vulcyclus worden de instellingen van de waswaterdebiet/influentdebiet regeling gewijzigd. 


[image: image4.wmf] 


Vanuit elke stap (muv stap Rust) is het mogelijk om naar de volgende stappen te stappen:

· Rust

· Storing

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 9 Vullen

	Doel: 
	


	Stap
	Actie

	Rust
	Geen actie 

	OpenLi
	· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

	VulLi
	· Indien voedingspomp P-762-01 of P-763-01 in bedrijf: hoog wachttijd [sec] op

· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

	OpenRe
	· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

	SluitLi
	· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

	VulRe
	· Indien voedingspomp P-762-01 of P-763-01 in bedrijf: hoog wachttijd [sec] op

· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

	OpenEffl
	· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

	VulEffl
	· Indien voedingspomp P-762-01 of P-763-01 in bedrijf: hoog wachttijd [sec] op

· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

	SluitRe
	· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

	OpenAfv
	· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

	OpenWasw
	· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

	VulAfv2z
	· Indien hoofdwaswaterafsl. (XV-755-01 open: hoog wachttijd [sec] op

· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

	VulAfv1z
	· Indien linker wasw. afvoerafsl. (XV-751-01) dicht: hoog wachttijd [sec] op

· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

	SluitWasw
	· Vrijgave afsluiters/pompen volgens onderstaande tabel

· Waswater regelafsluiter geregeld dicht

	Gereed
	

	Storing
	· Houdt afsluiters welke aangestuurd zijn nog 10 sec aangestuurd dit ter voorkoming van drukstoten


De actieve stap wordt getoond op SCADA. 

Onderstaande tabel geeft per stap aan wanneer een afsluiter/pomp aangestuurd wordt: 

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 9 Vullen

	Doel: 
	


	Stap
	XV-751-01
	XV-751-02
	XV-751-03
	XV-751-04
	XV-751-05
	XV-751-06
	XV-751-07
	Vrijgave voedingspomp
	FCV-755-01
	XV-755-01

	Rust
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	OpenLi
	
	X
	X4
	
	
	
	
	X12
	
	

	VulLi
	
	X
	X4
	
	
	
	
	X12
	
	

	OpenRe
	X
	X
	X4
	X5
	
	
	
	X12
	
	

	SluitLi
	X
	X2
	
	X5
	
	
	
	X13
	
	

	VulRe
	X
	
	
	X5
	
	
	
	X13
	
	

	OpenEffl
	X1
	
	
	X5, X6
	
	X
	
	X13, X14
	
	

	VulEffl
	
	
	
	X6
	
	X
	
	X14
	
	

	SluitRe
	
	
	
	X6, 7
	
	X
	
	
	
	

	OpenAfv
	X
	X
	
	
	
	X10
	
	
	
	

	OpenWasw
	X
	X
	
	
	X8
	
	
	
	X15
	X17

	VulAfv2z
	X
	X
	
	
	X8
	
	
	
	X15
	X17

	VulAfv1z
	
	X
	
	
	X
	
	
	
	X15, 16
	X17

	SluitWasw
	
	X3
	
	
	X9
	
	
	
	
	

	Gereed
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Storing
	X11
	X11
	
	
	
	X11
	
	
	
	


1.: Hoofdeffluentafsl. (XV-751-06) niet open

2.: Linker influentafsl. (XV-751-03) niet dicht

3.: Waswatertoevoer afsl. (XV-751-05) niet dicht

4.: Rechterwaswater afvoerafsl. (XV-751-02) Open

5.: Linkerwaswaterafvoerafsl. (XV-751-01) Open

6.: Hoofdeffluentafsl. (XV-751-06) Open

7.: Een van beide voedingspompen (P-762-01, P-763-01) in bedrijf

8.: Linkerwaswaterafvoerafsl. (XV-751-01) open en Rechterwaswaterafvoerafsl. (XV-751-02) open

9.: Hoofdwaswaterafsl. (XV-755-01) niet dicht

10.: Linkerwaswaterafvoerafsl. (XV-751-01) niet open en Rechterwaswaterafvoerafsl. (XV-751-02) open

11.: Indien deze opengestuurd worden deze vertraagd (10[sec]) laten sluiten 

12.: Rechterwaswaterafvoerafsl (XV-751-02) Open en Linker influentafsl. (XV-751-03) Open

13.: Linkerwaswaterafvoerafsl. (XV-751-01) Open en rechter influentafsl. (XV-751-04) Open

14.: Rechter influentafsl. (XV-751-04) Open en Hoofdeffluentafsl. (XV-751-06) Open

15.: Hoofdwaswaterafsl (XV-755-01) Open

16.: Vultijd 1z waswater afgelopen

17.: Rechterwaswater afvoerafsl. (XV-751-02) Open en Waswatertoevoer afsl. (XV-751-05) open 

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 9 Vullen

	Doel: 
	


De toegepaste benamingen hebben betrekking op skid1. Voor de andere skid’s de betreffende tagnaam gebruiken. 

	StapTransitie
	

	T_Rust_OpenLi
	· De stap “Vul” van de betreffende SKID-coordinator is actief en 

· De onderliggende stap “Vul” van de betreffende SKID is actief en 

· De stap “Rust” van het waswaterprogramma is actief en 

· De stap “Rust” van het CIPprogramma is actief en
· De stap “Rust” van het terugspoelprogramma is actief

	T_OpenLi_VulLI
	· Linker influent toevoerklep(XV-751-03) open en 

· Voedingspomp in bedrijf(P-762-01 of P-763-01) en 

· Bijbehorende influent debiet >= gewenst debiet – 0,5 m³/h

	T_VulLi_OpenRe
	· Vultijd links afgelopen

	T_OpenRe_SluitLi
	· Rechter influent toevoerklep (XV-751-04) open

	T_SluitLi_VulRe
	· Rechter waswater afvoerklep
(XV-751-02) dicht 

	T_VulRe_OpenEffl
	· Vultijd rechts afgelopen

	T_OpenEffl_VulEffl
	· Linker waswater afvoerklep (XV-751-01) dicht

	T_VulEffl_SluitRe
	· Vultijd effluent afgelopen

	T_SluitRe_OpenAfv
	· Rechter influent toevoerklep (XV-751-04) dicht

	T_OpenAfv_OpenWasw
	· Hoofd effluentafsluiter (XV-751-06) dicht

	T_OpenWasw_Vul2z
	· Hoofdwaswaterafsluiter (XV-755-01) open en 

· Waswaterdebiet >= gewenst debiet

	T_Vul2z_Vul1z
	· Vultijd 2 zijdig waswater afgelopen

	T_Vul1z_SluitWasw
	· Vultijd 1 zijdig waswater afgelopen en 

· Waswater debiet < Minimaal debiet { FT_SETP_MIN }

 { SP_VULAFV1Z, FT_SETP_MIN } instelbaar via SCADA

	T_SluitWasw_Gereed
	· Rechter waswater afvoerafsl (XV-751-02) dicht

	T_Gereed_Rust
	· Skidcoördinatoren in Rust

	T_xxx_Storing
	· Storing CIP of
· Storing waswater of
· Storing influent of
· Storing effluent 

	T_storing_Rust
	· Geen van de voorwaarden van T_xxx_Storing actief

	T_xxx_Rust
	· Skidcoördinatoren in rust of
· Geen juist verzoek of
· CIP programma niet in rust of
· Terugspoel programma niet in rust


	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 9 Vullen

	Doel: 
	


Bediening: 
· Vultijd [sec]

· Vultijd waswaterafvoer [sec]

· Vultijd effluent [sec]

· Vultijd 2-zijdig afvoer [sec]

· Vultijd 1-zijdig afvoer [sec]

Presentatie: 

· Actuele waarde vultijd [sec]

· Actuele waarde vultijd waswaterafvoer [sec]

· Actuele waarde vultijd effluent [sec]

· Actuele waarde vultijd 2-zijdig afvoer [sec]

· Actuele waarde vultijd 1-zijdig afvoer [sec]

Alarmering: 

· Totale vulprogramma duurt te lang

Zie ook procesplaatje bij procesblok reiniging

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 10 Membraamfilter

	Doel: 
	Besturing procesblokken 


Procesbesturing

Het te reinigen spoelwater vanuit een voor- c.q. nafilter van een filterstraat wordt gereinigd via de membraam- filterinstallatie welke bestaat uit vijf skid’s. Er kunnen meerdere skid’s in bedrijf zijn tijdens het filtreren van spoelwater, dit afhankelijk van de gewenste capaciteit. 

Er kan, tijdens het bij- of afschakelen van skid’s, slechts één skid opstarten/stoppen, dit ter voorkoming van drukstoten. 

Deze skid’s raken na verloop van tijd vervuild, zodat deze gespoeld of gereinigd dienen te worden, waarbij slechts één skid tegelijk gespoeld c.q. gereinigd kan worden, gezien het gezamenlijke gebruik van leidingen. 

Er zijn een tweetal water-op-vloer detectie’s aangebracht welke alleen alarmeren. 

TransMembraamdruk berekening
De transmembraamdruk (TMD) wordt op basis van diverse drukmetingen van een skid berekend, afhankelijk van de status van een skid: 

· PT-75x-01: druk linker waswater afvoer

· PT-75x-01: druk rechterwaswater afvoer

· PT-75x-01: druk effluentafvoer/reinwatertoevoer

Als voorbeeld wordt skid1 genomen: 

· filtratie van skid1 actief: 

TMD =(( [PT-751-01] + [PT-751-02]) / 2) – [PT-751-03] - 20

· terugspoel van skid1 actief: 

S1_TMD_TS = [PT-751-03] - (([PT-751-01]+ [PT-751-02] ) / 2) - 20

Indien S1_TMD_TS < 0: S1_TMD_TS * -1

Alleen voor presentatie op SCADA

Indien te lang een maximale TMD aanwezig is dan volgt er een stop van de skid. De skid wordt dan teruggespoeld en 

het terugspoelen gaat de skid weer filtreren.

Wanneer de maximum TMD bereikt wordt (=200 kPa), volgt er een stop. Skid wordt niet teruggespoeld en start niet

automatisch op naar filtreren.

Berekening genormaliseerde flux

Per skid de zgn. genormaliseerde flux berekend: 

	genormaliseerde flux = 
	debiet (ltr/uur)/(oppervlakte [m2]) / TMD [kPa]

	 debiet = 
	PT-75x-01 

	 TMD-druk [kPa] =
	 (TMD-druk) [kPa]

	 oppervlakte = 
	225 [m2]

	
	

	
	

	genormaliseerde flux =
	((PT-75x-01 * 1000)/225)/ TMD  ( m³/h/m2/100kPa)


	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 10 Membraamfilter

	Doel: 
	Besturing procesblokken 


Bediening: 

Presentatie: 

· Maximaal toegestane TMD

Alarmering: 

· Te lang een maximale TMD

· Water op vloer van kelder onder skid’s

· Water op vloer van droge pompput

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 10. 1 Bij- en afschakelen skid’s

	Doel: 
	Besturing procesblokken 


Procesbesturing

Afhankelijk van de gewenste zuiveringscapaciteit dienen er skid’s bij- of af te schakelen

De controle of er skid’s bij- c.q. af moeten schakelen vindt in verschillende stappen plaats: 

1. 
Het gewenste setpoint kan via SCADA ingesteld worden. Er zijn altijd 4 skids vrijgegeven voor filtratie.

2. 
Bepaal maximaal debiet per skid. 
Indien een skid in bedrijf is (actief aan het filtreren) levert een maximaal debiet van 25m3/h vrij snel een te hoge TMD op waardoor de skid zeer kort achter elkaar dient te spoelen. 
Het aantal in bedrijf zijnde skid’s bepaalt de max flow PER skid. 

	Aantal SKID’s in bedrijf
	Max. debiet [ltr/h]

	0
	1500

	1
	1500

	2
	1500

	3
	1500

	4
	1500

	5
	1500

	
	


Bovenstaande debietinstellingen zijn instelbaar in de PLC. 

3. 
Bepaal het max gewenst debiet op basis van het aantal SKID’s welke actief aan het filtreren zijn: 
(Aantal skid’s in bedrijf) * (Maximaal debiet). 

4. 
Via SCADA dient te worden ingegeven de debiet in-/uitschakelgrens. (In = 1000 m³, Uit = 300 m³)

5. 
Afschakelen: de SKID welke het langst aan het filtreren is dient te worden gestopt: voor de betreffende SKID wordt een stopverzoek ingediend 

6. 
Bijschakelen: de SKID welke het langst uit staat dient te worden gestart: voor de betreffende SKID wordt een startverzoek ingediend 

7. 
Filtratieverzoek door operator vanaf SCADA of 

8. 
Filtratieverzoek door operator vanaf lokaal paneel 

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 10. 1 Bij- en afschakelen skid’s

	Doel: 
	Besturing procesblokken 


Deze bijschakelverzoeken worden in een wachtrij geplaatst, waarbij de eerste aanvraag als eerste vrijgegeven wordt. 

Bediening: 

Presentatie: 

· Inschakelgrens

· Uitschakelgrens

· Setpoint flow

Alarmering: 

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 10. 2 Membraamfilter

	Doel: 
	Besturing procesblokken 3. 3. 4. 1 Membraamfilter 1, 


Procesbesturing 

Het te reinigen spoelwater vanuit een voor- c.q. nafilter van een filterstraat wordt gereinigd via de membraam- filterinstallatie welke bestaat uit vijf skid’s. Er kunnen meerdere skid’s tijdens in bedrijf zijn tijdens het filtreren van 

spoelwater, dit afhankelijk van de gewenste capaciteit. 

Er kan, tijdens het bij- of afschakelen van skid’s, slechts één skid opstarten/stoppen, dit ter voorkoming van drukstoten. 

Deze skid’s raken na verloop van tijd vervuild, zodat deze gespoeld of gereinigd dienen te worden, waarbij slechts 

één skid tegelijk gespoeld c.q. gereinigd kan worden. 

Per skid dient e. a. dient gecoördineerd te worden: de skid coördinator, zie onderstaande figuur, waarbij de onderliggende deelprogramma’s vrijgegeven worden door de skid coördinator. 


	Stap
	Actie

	Rust
	Betreffende skid uit bedrijf 

	CIP
	Vrijgave betreffende skid voor reiniging

	Terugspoel
	Vrijgave betreffende skid voor spoelen

	Vul
	Vrijgave betreffende skid voor vullen

	Filtreer
	Vrijgave betreffende skif voor filtratie

	Storing
	

	Noodstop
	Betreffende skif uit bedrijf


De actieve stap wordt getoond op SCADA

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 10. 2 Membraamfilter

	Doel: 
	Besturing procesblokken 3. 3. 4. 1 Membraamfilter 1, 


	StapTransitie
	

	T_Rust_CIP
	· Vaste wachttijd in PLC van 10 sec verstreken mits
· Alle afsluiters XV-751-01 en XV-751-02 en XV-751-03 en XV-751-04 en XV-751-05 en XV-751-06 en XV-751-01 paraat en dicht en 
· Geen NoodStopverzoek voor betreffende SKID en 

· Geen storing in het reinigings circuit en 

· Geen storing in het waswater circuit en 

· De stap “Rust” van het reinigingsprogramma is actief en 

· De stap “Rust” van het terugspoelprogramma is actief en 

· Er is een CIPverzoek aanwezig 

	T_Rust_TS
	· Vaste wachttijd in PLC van 10 sec verstreken mits
· Alle afsluiters XV-751-01 en XV-751-02 en XV-751-03 en XV-751-04 en XV-751-05 en XV-751-06 en  XV-751-01 paraat en dicht en
· Geen NoodStopverzoek voor betreffende SKID en 

· Geen storing in hetreinigings circuit en 

· Geen storing in het waswater circuit en 

· De stap “Rust” van het reinigingsprogramma is actief en 

· De stap “Rust” van het terugspoelprogramma is actief en 

· Er is een Terugspoelverzoek aanwezig 

	T_Rust_Vul
	· Vaste wachttijd in PLC van 10 sec verstreken mits
· Alle afsluiters XV-751-01 en XV-751-02 en XV-751-03 en XV-751-04 en XV-751-05 en XV-751-06 en  XV-751-01 paraat en dicht en
· Geen NoodStopverzoek voor betreffende SKID en 

· Geen storing in hetreinigings circuit en 

· Geen storing in het waswater circuit en 

· De stap “Rust” van het reinigingsprogramma is actief en 

· De stap “Rust” van het terugspoelprogramma is actief en 

· Er is een Terugspoelverzoek aanwezig en
· Geen laag niveau buffertank en
· Geen (CIP vloeistof in Skid, TS verzoeken en CIP verzoeken) en
· Vul programma in Rust en
· Influent programma in Rust en
· Influentpompen in auto en
· UV unit oke


	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 10. 2 Membraamfilter

	Doel: 
	Besturing procesblokken 3. 3. 4. 1 Membraamfilter 1, 


	StapTransitie
	

	T_Rust_Filtreer
	· Vaste wachttijd in PLC van 10 sec verstreken mits
· Alle afsluiters XV-751-01 en XV-751-02 en XV-751-03 en XV-751-04 en XV-751-05 en XV-751-06 en  XV-751-01 paraat en dicht en
· Geen NoodStopverzoek voor betreffende SKID en 

· Geen laag niveau buffertank en
· Geen (CIP vloeistof in Skid, TS verzoeken en CIP verzoeken) en
· Geen storing in hetreinigings circuit en 

· Geen storing in het waswater circuit en
· Een van de stappen “Rust” of  ” P-762-01” of  ” P-763-01” van het voedingspompprogramma is actief en 

· Geen skid aan bezig met opstarten/afschakelen van/naar filtratie

	T_xxx_Storing
	· Max.TMD of
· Storing afsluiters of
· Flow HHA

	T_xxx_Noodstop
	· NoodStopverzoek voor betreffende SKID

	T_CIP_Rust
	· Onjuist verzoek of
· CIP programma in storing of
· CIP programma gereed 

	T_Vul_Rust
	· VUL programma in storing of 

· VUL programma gereed of
· Storing in het influentcircuit of 

· Storing in het effluentcircuit 

	T_Filtr_Rust
	· Filtratie programma in Rust of 

· Storing in het effluentcircuit of 

· Storing in het effluentcircuit

	T_TS_Rust
	· Onjuist verzoek of
· TS programma in storing of
· TS programma gereed


In bovenstaande stap transitie’s is een prioriteit opgenomen: 

· De hoogste prioriteit heeft de overgang naar de noodstop

· Storing

· Terugspoelen

· Filtreren

· Vullen

· Reiniging

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 10. 2 Membraamfilter

	Doel: 
	Besturing procesblokken 3. 3. 4. 1 Membraamfilter 1, 


Bediening: 

Presentatie: 

· Totaaltelling reinwaterafvoer [m3]

Alarmering: 

· Skid 1, 2 werkdruk Lucht

· Skid 3, 4 werkdruk Lucht

· Water op vloer

· Skid x niet op SCADA en Lokaal

· Skid x transmembraamdruk te Hoog

· Skid x debiet te hoog

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 10. 3 Membraamfilter 1: Filtratie

	Doel: 
	


Procesbesturing

Indien een skid dient te gaan filtreren wordt deze skid gefaseerd opgestart, dit om drukstoten te voorkomen. 

Bij het filtratieproces is sprake van een zgn. filtratierichting: deze wordt elke keer dat de betreffende skid start met filtreren omgedraaid: 

· Filtratie richting rechtsom houdt in dat via afsluiter XV-75x-04 onbehandeld spoelwater naar de skid gevoerd wordt en via afsluiter XV-75x-01 wordt het waswater weer afgevoerd. 

· Filtratie richting linksom houdt in dat via afsluiter XV-75x-03 onbehandeld spoelwater naar de skid gevoerd wordt en via afsluiter XV-75x-02 wordt het waswater weer afgevoerd. 

In deze omschrijving wordt de situatie filtratie rechtsom besproken. 

Na opstart wordt als eerste de waswater afvoerafsluiter XV-75x-01 geopend. Bij openmelding van XV-75x-01 wordt de toevoerafsluiter XCV04 geopend. Melden beide afsluiters open dan wordt een van beide voedingspompen 
P-762-01 of P-763-01 vrijgegeven. Welke voedingspomp in bedrijf komt wordt vanuit de droge pompput bepaald. 

Het gezuiverde spoelwater wordt in eerste instantie via afsluiter XV-75x-01 naar de waswaterafvoer gevoerd. 

Indien er nu voldoende debiet vanuit de droge pompput naar de skid gevoerd wordt, wordt afsluiter XV-751-06 geopend. Voldoende debiet houdt in dat een voedingspomp in bedrijf is en het actuele debiet (FT-751-01) naar de skid groter is dan (gewenste debiet – 500).

Na openmelding van afsluiter XV-751-06 wordt de waswaterafvoer afsluiter XV-75x-01 gesloten. 

Indien deze dicht meld, wordt een, via SCADA instelbare tijd gewacht, alvorens ook afsluiter XV-75x-07 geopend wordt: er wordt nu gezuiverd spoelwater naar de RWK’s gevoerd: de filtratiecyclus van deze skid is nu actief. Tijdens deze wachttijd wordt de skid wordt op druk gebracht. 

Tijdens de actieve filtratiecyclus worden onderstaande looptijden bijgehouden: 

· Spoeltijd [min]

· Reinigings- of CIP tijd [min]

Indien een van deze tijden de, via SCADA instelbare waarde bereikt, wordt er een verzoek tot spoelen c.q. reinigen ingediend, de filtratie blijft actief totdat deze skid mag gaan spoelen c.q. reinigen. 

Na het spoelen c.q. reinigen mag deze skid weer gaan filtreren. 

Tevens wordt in de actieve fase bewaakt of: 

· Het actuele debiet (FT-751-01) gedurende, een via de PLC instelbare tijd [sec], lager is dan een, via SCADA instelbaar debiet: zo ja: er wordt een spoelverzoek ingediend. De filtratie blijft actief totdat deze skid mag gaan spoelen. Na het spoelen mag deze skid weer gaan filtreren. 

· De transmembraamdruk (TMD) gedurende, een via de PLC instelbare tijd [sec], hoger is dan een, via SCADA instelbare TMD [kPa]: zo ja: er wordt een spoelverzoek ingediend. De filtratie blijft actief totdat deze skid mag gaan spoelen. Na het spoelen mag deze skid weer gaan filtreren. 

· De toegevoerde hoeveelheid onbehandeld spoelwater [m3] hoger is als een, via SCADA instelbare hoeveelheid: zo ja: er wordt een spoelverzoek ingediend. De filtratie blijft actief totdat deze skid mag gaan spoelen. Na het spoelen mag deze skid weer gaan filtreren. 

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 10. 3 Membraamfilter 1: Filtratie

	Doel: 
	


· De actuele troebelheid (XIA-751-01) gedurende, een via de PLC instelbare tijd [sec], hoger is dan een, via SCADA instelbare troebelheid [NTU]: zo ja: er wordt een verzoek tot reiniging ingediend. De filtratie wordt gestopt. Na het reinigen mag deze skid NIET automatisch weer gaan filtreren. 

· De buffertank een laag niveau c.q. een laaglaag melding geeft. De filtratie wordt gestopt en bij voldoende niveau worden de skid’s weer vrijgegeven voor filtreren.

· De troebelheid (XIA-751-01) gedurende, een via de PLC instelbare tijd [sec], hooghoog meldt: zo ja: er wordt een verzoek tot reiniging ingediend. De filtratie wordt gestopt. Na het reinigen mag deze skid NIET automatisch weer gaan filtreren. 

· De transmembraamdruk (=MaxTMD) hoger is dan een, in de PLC instelbare maximaal waarde [200 kPa]: zo ja: de filtratie wordt gestopt en er wordt een alarm gegenereerd. Deze skid mag NIET automatisch weer gaan filtreren. 

Het stoppen van de filtratiecyclus vindt ook weer in diverse fasen plaats, dit om drukstoten te voorkomen. 

Bij afschakelen van een skid wordt het gewenste totaaldebiet verlaagd naar: “aantal in inbedrijf zijnde skids x 10 m³/h” en wordt, gedurende een in de PLC instelbare tijd gewacht alvorens waswaterafvoer afsluiter XV-751-01 geopend wordt: 

· Na 15 [sec] indien het actuele totaaldebiet lager is dan het “gewenst totaaldebiet + 2 m³/h” of 

· Na 25 [sec] of 

· Indien beide voedingspompen P-762-01 en P-763-01 niet in bedrijf zijn

Bij openmelding van afsluiter XV-751-01 wordt afsluiter XV-751-07 gesloten en bij dichtmelding van deze afsluiter wordt XV-751-06 gesloten. Hierna wordt afsluiter XV-751-04 gesloten en bij dichtmelding hiervan wordt XV-751-01 gesloten: de filtratiecyclus is nu geheel beëindigd. 

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 10. 3 Membraamfilter 1: Filtratie

	Doel: 
	


Filtratie

Onderstaande figuur geeft het stapprogramma welke de diverse fasen t.b.v. de filtratiecyclus, zoals hiervoor beschreven, 

weer: 


Benaming: 

· S1: SKID 1

· T1_: staptransitie van SKID 1

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 10. 3 Membraamfilter 1: Filtratie

	Doel: 
	


	Stap
	Actie

	Rust
	Geen actie 

	Wacht
	· Wijzigen van filtratie richting 

	Opstart
	· Vrijgave afsluiter(s), voedingspomp, zie onderstaande tabel

· Wijzingen filtratie richting

	OpenInfl
	· Vrijgave afsluiter(s), voedingspomp, zie onderstaande tabel

	OpenEffl
	· Vrijgave afsluiter(s), voedingspomp, zie onderstaande tabel

· Hoog bewakingstijd [sec] gereduceerd debiet op

	Actief
	· Hoog CIP interval tijd op [min] (CIPInterval)

· Hoog Terugspoel interval tijd op [min] (TSInterval)

· Hoog bewakingstijd [sec] min. debiet op indien het actuele debiet 
(FT-751-01) <= het ingestelde minimale debiet (SP_MINIMALE_FLOW)

· Hoog bewakingstijd [sec] TMD op indien TMD > de ingestelde maximale TMD (SP_TS_TMD)

· Hoog bewakingstijd [sec] op een te hoge troebelheid op indien de actuele troebelheid >=ingestelde maximale troebelheid (SP_TROEBELHEID)

· Hoog gefiltreerde hoeveelheid op [m3]

· Reset filtratieverzoek, terug naar filtratie

· Vrijgave afsluiter(s), voedingspomp, zie onderstaande tabel

	OpenAfvWW
	· WachtOpFlowVerlaging (Stap OpenAfvWW actief en wachttijd 25 sec of Beide influentpompen uit bedrijf of Stap OpenAfvWW actief en actueel debiet influent FT-766-01 < Interne waarde PID regelaar FC-766-01-0x)  en
· Vrijgave afsluiter(s), voedingspomp, zie onderstaande tabel

	SluitEffl
	· Vrijgave afsluiter(s), voedingspomp, zie onderstaande tabel

	SluitAfv
	· Vrijgave afsluiter(s), voedingspomp, zie onderstaande tabel

	Gereed
	Geen actie

	
	

	
	


	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 10. 3 Membraamfilter 1: Filtratie

	Doel: 
	


Onderstaande tabel geeft per stap aan wanneer een afsluiter/pomp aangestuurd mag worden: 

	Stap
	XV-751-01
	XV-751-02
	XV-751-03
	XV-751-04
	XV-751-06
	XV-751-07
	Vrijgave voedingspomp

	Rust
	
	
	
	
	
	
	

	Wacht
	
	
	
	
	
	
	

	Opstart
	X1
	X2
	
	
	
	
	

	OpenInfl
	X1
	X2
	X2, 6
	X1, 4
	
	
	X4, 11, X6, 12

	OpenEffl
	X1, 3
	X2, 3
	X2, 6, X2, 5
	X1, 4, X1, 5
	X
	
	X4, 11, 13, X6, 12, 13

	Actief
	
	
	X2, 5
	X1, 5
	X
	X
	X11, 13 X12, 13

	OpenAfv
	X1, 7
	X2, 7
	X2, 5
	X1, 5
	X
	X
	

	SluitEffl
	X1
	X2
	X2, 6
	X1, 4
	
	
	

	SluitAf
	X1, 8
	X2, 9
	
	
	X10
	
	

	Gereed
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	


1.: Filtratierichting rechtsom

2.: Filtratierichting linksom

3.: Hoofdeffluentafsl. (XV-751-06) niet open

4.: Linkerwaswaterafvoerafsl. (XV-751-01) Open

5.: Hoofdeffluentafsl. (XV-751-06) Open

6.: Rechterwaswater afvoerafsl. (XV-751-02) Open

7.: Debietverlaging gereed

8.: Rechter influentafsl. (XV-751-04) niet dicht

9.: Linker influentafsl. (XV-751-03) niet dicht

10.: XV-751-07 niet dicht

11.: Rechter influentafsl. (XV-751-04) Open

12.: Linker influentafsl. (XV-751-03) Open

13.: Hoofdeffluentafsl. (XV-751-06) Open

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 10. 3 Membraamfilter 1: Filtratie

	Doel: 
	


	StapTransitie
	

	T_Rust_Wacht
	· De stap “”Coordinator SKID1 in stap filtreer

	T_Wacht_Opstart
	· Filtercoordinator opstart


	T_Opstart_OpenInfl
	· Filtatierichting Rechtsom en Linkerwaswater XV-751-01 open of
· Filtatierichting Linksom en Rechterwaswater XV-751-02 open

	T_OpenInfl_OpenEffl
	· Filtatierichting Rechtsom en RechterInfluent XV-751-04 open of
· Filtatierichting Linksom en LinkerInfluent XV-751-03 open

	T_OpenEffl_Actief
	· Gerduceerde flow > setpoint gereduceerde flow

Geruceerde flow telt bij sec.puls en EffluentHoofdafsluiter XV-751-06 en Linkerwaswater XV-751-01 dicht en Rechterwaswater XV-751-02 dicht

	T_Actief_OpenAfv
	· Wanneer TS/CIP verzoek afgehandeld kan worden of uitschakelen op signaal Stop Langst Lopende

	T_OpenAfv_SluitEffl
	· WachtOpFlowverlaging en
· Filtratierichting Rechtsom en Linkerwaswater XV-751-01 dicht of
· Filtratierichting Linksom en Rechterwaswater XV-751-02 dicht

	T_SluitEffl_SluitAfv
	· FilStop > 5 en EffluentHoofdafsluiter XV-751-06 dicht en EffluentRegelafsluiter XV-7510-07 dicht 

FilStop telt bij sec.puls en stap SluitEffl.

	T_SluitAfv_Gereed
	· LinkerInfluent XV-751-03 dicht en RechterInfluent XV-751-04 dicht


	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 10. 4 Membraamfilter 1: CIP verzoek

	Doel: 
	


CIP verzoek

Reinigen of terugspoelen van een skid vindt, voor de aanvoer van reinigingsvloeistof c.q. waswater, via dezelfde weg plaats: dit houdt in dat er maar één skid kan reinigen c.q. terugspoelen. 

Indien er reeds een CIPverzoek aanwezig is, wordt een evt nieuw handmatig terugspoelverzoek verwijderd. Elke skid kan een reinigingsverzoek indienen welke op volgorde van binnenkomst in een tabel geplaatst worden. 

Een skid dient gereinigd te worden indien: 

· er een bepaalde tijd gefiltreerd is of 

· de troebelheid na de skid te lang te hoog is of 

· de operator dient een verzoek tot reiniging in

Reinigen op basis van filtratietijd
Vanaf SCADA kan de gewenste intervaltijd [min] ingesteld worden. 

Indien de skid actief aan het filtreren is wordt de CIP intervaltijd opgehoogd. Bij het bereiken van de gewenste intervaltijd wordt een verzoek tot reinigen ingediend. 

Reinigen op basis van troebelheid
Indien tijdens filtratie de actuele troebelheid de toegestane troebelheid (SCADA) gedurende een bewakingstijd [sec] overschrijdt wordt een verzoek tot reinigen ingediend. 

Reinigen op verzoek van operator
Een operator kan een reinigingsverzoek indienen, indien: 

· Lokaal de selectie “Lokaal Auto” gemaakt is en de pulsdrukker “Chemisch reinigen SKID1” bediend is. of 

· Lokaal de selectie “Auto” gemaakt is en de drukknop op SCADA pulsdrukker “Chemisch reinigen SKID1” bediend is. 

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 10. 5 Membraamfilter 1: Spoel verzoek

	Doel: 
	


Terugspoel verzoek

Reinigen of terugspoelen van een skid vindt, voor de aanvoer van reinigingsvloeistof c.q. waswater, via dezelfde weg plaats: dit houdt in dat er maar één skid kan reinigen c.q. terugspoelen. 

Indien er reeds een CIPverzoek aanwezig is, wordt een evt nieuw handmatig terugspoelverzoek

verwijderd. Elke skid kan een spoelverzoek indienen welke op volgorde van binnenkomst in een tabel geplaatst worden. 

Een SKID dient teruggespoeld te worden indien: 

· er een bepaalde tijd gefiltreerd is of 

· er te lang een te laag debiet door de skid stroomt of 

· er te lang een hoge TMD aanwezig is of 

· er een bepaald effl. volume gefilterd is of 

· de operator dient een verzoek tot terugspoelen in

Terugspoelen op basis van filtratietijd 

Vanaf SCADA kan de gewenste intervaltijd [min] ingesteld worden. 

Indien de skid actief aan het filtreren is wordt de terugspoel intervaltijd opgehoogd. 

Bij het bereiken van de gewenste intervaltijd wordt een verzoek tot spoelen ingediend. 

Terugspoelen op basis van laag debiet
Indien het actuele debiet <= via SCADA ingesteld minimaal debiet [= 1 m³/h] gedurende een in de PLC ingestelde bewakingstijd [=60 sec]actief is, dan wordt er een terugspoelverzoek ingediend. 

Indien de skid actief aan het filtreren is wordt de terugspoel bewakingstijd opgehoogd. 

Terugspoelen op basis van TMD
Indien de actueel berekende TMD >= via SCADA ingesteld grens gedurende een in de PLC ingestelde bewakingstijd [= 35 sec] actief is, dan wordt er een terugspoelverzoek ingediend 

Indien de skid actief aan het filtreren is wordt de terugspoel bewakingstijd opgehoogd. 


Terugspoelen op basis van hoeveelheid
Indien een skid een bepaalde hoeveelheid gefilterd heeft, dient er teruggespoeld te worden. 

Op basis van een aangeboden puls, waarbij 1 puls = 100 ltr, wordt het totaal debiet tijdens een filtering berekend. 

Indien deze hoeveelheid >= via SCADA instelbare grens [= 81 m3], dan wordt er een terugspeolverzoek ingediend. 

Terugspoelen op verzoek van operator
Een operator kan een terugspoelverzoek indienen, indien: 

· Lokaal de selectie “Lokaal Auto” gemaakt is en de pulsdrukker “Reinigen SKID1” bediend is. of 

· Lokaal de selectie “Auto” gemaakt is en de drukknop op SCADA pulsdrukker “Reinigen SKID1” bediend is. 

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 10. 6 Membraamfilter 1: Reiniging

	Doel: 
	


Reiniging

Indicatie reinigingsvloeistof in skid

Indien er gestart wordt met doseren van reinigingsvloeistof naar de skid en de reiniging valt uit, 

dan MOET er COMPLEET nagespoeld/teruggespoeld alvorens de filtratie/vullen van de SKID kan plaatsvinden, 

zie het centrale reinigingsprogramma stap “Doseer” actief. 

Deze melding vervalt indien tijdens het reinigingsprogramma de stap “Naspoelen” correct afgesloten wordt. 

De melding VrijgaveNaNoodstop volgt. 

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 11 UV-unit

	Doel: 
	


Procesbesturing

Na de filtratie van het spoelwater door de skid(s) wordt het water door een UV-unit geleid, waarna het naar de RWK’s gevoerd wordt. 

De UV-unit dient te starten indien er, mits geen storing van de UV-unit (UV-767-01_STORING) aanwezig: 

· Van een of meerdere SKID’s de stap “Filtreer” actief is of 

· Er is een filtratieverzoek van een SKID actief of 

· Van een SKID is de stap “Vullen” actief of 

· Er is een vulverzoek van een SKID actief of 

De UV-unit is gereed voor productie(UV-767-01_OKE) indien de UV-unit: 

· Gedurende 8 [min] aangestuurd is en
· Geen kwaliteitsfout bezit (UV-767-01AL_1) en 

· Geen temperatuurfout (UV-767-01AL_2) bezit

De opwarmtijd is instelbaar in de PLC.

De UV-unit blijft nog 1 min in bedrijf indien de effluentafvoer gestopt wordt. 

Deze nalooptijd is instelbaar in de PLC.

Op SCADA wordt het aangestuurd maar nog niet opgewarmd zijn getoond door het knipperen van de UV-unit en de tekst ‘Opwarmen’.

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 12 Chemicaliën 

	Doel: 
	Besturing procesblokken 


Proces

Voor diverse doeleinden is een chemicaliënopslag voorzien, welke bestaat uit: 

· Zoutzuurtank (HCL) t.b.v. reinigen STU en voorfilters van filterstraten

· Waterstofperoxide tank (H2O2) t.b.v. reinigen STU

· Neutralisatie tank t.b.v. neutralisatie van kalkmelk afkomstig van de filterstraten.

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 12. 1 Zoutzuurtank 

	Doel: 
	Besturing procesblokken 


Proces

Vanuit de HCL-tank kan er, geheel handmatig, zoutzuur naar de voorfilters van de filterstraten gedoseerd worden, dit t.b.v. het reinigen van het filterbed.

Echter het zoutzuur wordt voornamelijk gebruikt voor de reiniging van de skid’s uit de STU. 

Het HCL gedeelte bestaat uit: 

· de HCL-tank

· twee afsluiters t.b.v. afvoer HCL naar de filterstraten en STU 

· een mengpomp

In de PLC zijn de volgende instellingen voorzien: 

· Hooghoog niveau: 
2000 [ltr] 
(LIT850-01-HH)

· Hoog niveau: 
1800 [ltr] 
(LIT850-01-H)

· Laag niveau: 
660 [ltr] 
(LIT850-01-L)

· Laaglaag niveau: 
220 [ltr] 
(LIT850-01-LL)

Afvoer naar STU

De afsluiter XV850-01 wordt altijd vrijgegeven mits het actuele tankniveau groter is dan het ingestelde laag niveau (LIT850-01-L), geen water-op-vloer meldingen van LSA850-05 en LS850-06, geen laag laag niveau (LIT850-01-LL) en afsluiter XV-850-01 op auto. 

Afvoer naar filterstraat 

De afsluiter XV850-02 wordt altijd vrijgegeven mits het actuele tankniveau groter is dan het ingestelde laag niveau (LIT850-01-L), geen water-op-vloer melding van LS853-04, geen laag laag niveau (LIT850-01-LL) en afsluiter XV-850-01 op auto. 

Vrijgave doseerpomp t.b.v. reiniging skid

Vrijgave indien het actuele tankniveau groter is dan het ingestelde laag niveau (LIT850-01-L), geen water-op-vloer meldingen van LSA850-05 en LS850-06, geen laag laag niveau (LIT850-01-LL) en afsluiter XV-850-01 op auto. 

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 12. 2 Waterstofperoxidetank 

	Doel: 
	Besturing procesblokken 


Proces

Vanuit de H2O2-tank kan er, geheel handmatig, waterstofperoxide als bijmenging naar de zoutzuurdosering gevoerd worden, het reinigen van het filterbed. 

Het waterstofperoxide wordt echter voornamelijk gebruikt voor de reiniging van de skid’s uit de STU en wordt onder afschot naar de STU gevoerd. 

Het H2O2 gedeelte bestaat uit: 

· de H2O2-tank

· afsluiter t.b.v. afvoer H2O2 naar de STU 

In de PLC zijn de volgende instellingen voorzien: 

· Hooghoog niveau: 
800 [ltr]
(LIT820-01-HH)

· Hoog niveau:
700 [ltr]
(LIT820-01-H)

· Laag niveau:
200 [ltr]
(LIT820-01-L)

· Laaglaag niveau: 
100 [ltr]
(LIT820-01-LL)

Afvoer naar STU

De afsluiter XV820-01 wordt altijd vrijgegeven mits het actuele tankniveau groter is dan het ingestelde laag niveau (LIT820-01-L), geen water-op-vloer meldingen van LS820-06 en LS820-07, geen laag laag niveau (LIT820-01-LL) en afsluiter XV-820-01 op auto. 

Vrijgave doseerpomp t.b.v. reiniging skid

Vrijgave indien het actuele tankniveau groter is dan het ingestelde laag niveau (LIT850-01-L), geen water-op-vloer meldingen van LS820-06 en LS820-07, geen laag laag niveau (LIT820-01-LL) en afsluiter XV-820-01 op auto. 

	Proces: 
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces: 
	3. 2 Zuivering

	Procesblok: 
	3. 3. 12. 3 Neutralisatietank 

	Doel: 
	Besturing procesblokken 


Proces

In de neutralisatietank wordt, waterstofperoxide en zoutzuur, 
afkomstig van de filterstraten. Ter neutralisatie hiervan wordt er kalkmelk toegevoerd vanuit de kalkmelk installatie. Wanneer het mengsel neutraal is, wordt de vloeistof naar het riool afgevoerd. 

Het neutralisatie gedeelte bestaat uit: 

· de tank

· het roerwerk

· afsluiter t.b.v. afvoer naar het riool 

In de PLC zijn de volgende instellingen voorzien: 

· Hooghoog niveau: 
19000 [ltr]
(LIT852-02-HH)

· Hoog niveau: 
2500 [ltr]
(LIT852-02-H)

· Laag niveau: 
3800 [ltr]
(LIT852-02-L)

· LaagLaag niveau: 
2000 [ltr]
(LIT852-02-LL)

· Hooghoog pH: 
 7 pH
(QIT852-04-HH)

· Hoog pH: 
6 [pH]
(LQT852-04-H)

· Laag pH: 
5 [pH]
(LIQ852-04-L)

Roerwerk

Wanneer het roerwerk uit bedrijf is, wordt het roerwerk aangestuurd als het niveau in de neutralisatietank > 3800 liter. Wanneer het roerwerk in bedrijf is, dan schakelt het roerwerk uit als niveau in de neutralisatietank < 1900 liter.

Toevoer afsluiter kalkmelk

Wordt altijd vrijgegeven mits het actuele tankniveau kleiner is dan het  ingestelde hooghoog niveau (LIT852-02-HH ).

Toevoerafsluiter filterstraten

Wordt altijd vrijgegeven mits het actuele tankniveau kleiner is dan het  ingestelde hooghoog niveau (LIT852-02-HH ). 

Afvoerafsluiter riool

Indien de actuele ph-waarde groter of gelijk is dan de  ingestelde hooghoog waarde (QIT852-04-HH) dan wordt na 5 [sec] de afsluiter geopend totdat de actuele ph-waarde kleiner is dan de  ingestelde hooghoogwaarde (QIT852-04-HH) of totdat het actuele tankniveau kleiner is 750 liter. De afsluiter wordt weer vrijgegeven als het niveau > 1000 liter.  

Vrijgave kalkmelk aanvoer

Wanneer “vrijgave kalkmelk aanvoer” actief is, is er een vrijgave voor het stappenprogramma in de Kalk PLC.

Het stappenprogramma van de kalkdosering voor de CIAS in de kalk PLC wordt vrijgegeven als er een vrijgave is vanuit de CIAS, de toevoer afsluiter kalk/water tbv neutralisatie tank (XV-852-01 en XV-852-02) open melden en storingsvrij zijn. 

Wanneer er geen “vrijgave kalkmelk aanvoer” is vanuit de CIAS PLC zal de pomp doorgespoeld worden met water en daarna zal het leidingwerk doorgespoeld worden. Doorspoelen pomp = 90 sec, doorspoelen leiding = 5 min.

Afhandeling stappenprogramma doseren kalk, spoelen pomp en leidingen, zie besturingsplan KALK. 

Vrijgave kalkmelk aanvoer

T.b.v. aanvoer kalkmelk wordt er aan de besturing van de kalkmelkinstallatie een vrijgave gegeven indien de actuele ph-waarde kleiner is dan de  ingestelde laag waarde (QIT852-04-L). Deze vrijgave wordt verwijderd indien het actuele tankniveau kleiner is dan het  ingestelde laaglaag niveau (LIT852-02-LL ) of  als de actuele ph-waarde groter of gelijk is aan de  ingestelde hooghoog waarde (QIT852-04-HH)

	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.1 Natte pompput

	Omschrijving:
	HH Niveau Natte Pompput

	Tagnummer:
	LA-750-01

	Doel:
	Alarmmelding


Procesbesturing
Geen besturingsacties.
PLC
PLC Productie
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
Alarmering
-
Alarm
Water op vloer
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.1 Natte pompput

	Omschrijving:
	Spoelwaterpomp 1 Natte Pompput

	Tagnummer:
	P-750-01

	Doel:
	Verpompen spoelwater naar SWB


Procesbesturing
Hardwarematig gestart/gestopt. 
Alleen bedrijfstatus wordt weergegeven.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_DOL
 
Presentatie
-
Urenteller
Bedrijfsuren
h
-
Status
In bedrijf
Alarmering
-
Alarm
Storing
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.1 Natte pompput

	Omschrijving:
	Spoelwaterpomp 2 Natte Pompput

	Tagnummer:
	P-750-02

	Doel:
	Verpompen spoelwater naar SWB


Procesbesturing
Hardwarematig gestart/gestopt. 
Alleen bedrijfstatus wordt weergegeven.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_DOL
 
Presentatie
-
Urenteller
Bedrijfsuren
h
-
Status
In bedrijf
Alarmering
-
Alarm
Storing
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.1 Natte pompput

	Omschrijving:
	Spoelwaterpomp 3 Natte Pompput

	Tagnummer:
	P-750-03

	Doel:
	Verpompen spoelwater naar SWB


Procesbesturing
Hardwarematig gestart/gestopt. 
Alleen bedrijfstatus wordt weergegeven.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_DOL
 
Presentatie
-
Urenteller
Bedrijfsuren
h
-
Status
In bedrijf
Alarmering
-
Alarm
Storing
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.1 Natte pompput

	Omschrijving:
	Spoelwaterpomp 4 Natte Pompput

	Tagnummer:
	P-750-04

	Doel:
	Verpompen spoelwater naar SWB


Procesbesturing
Hardwarematig gestart/gestopt. 
Alleen bedrijfstatus wordt weergegeven.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_DOL
 
Presentatie
-
Urenteller
Bedrijfsuren
h
-
Status
In bedrijf
Alarmering
-
Alarm
Storing
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.1 Natte pompput

	Omschrijving:
	Spoelwaterpomp 5 Natte Pompput

	Tagnummer:
	P-750-05

	Doel:
	Verpompen spoelwater naar SWB


Procesbesturing
Hardwarematig gestart/gestopt. 
Alleen bedrijfstatus wordt weergegeven.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_DOL
 
Presentatie
-
Urenteller
Bedrijfsuren
h
-
Status
In bedrijf
Alarmering
-
Alarm
Storing
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.2 Spoelwaterbuffertank

	Omschrijving:
	Koppelbocht 1 STU

	Tagnummer:
	GS-765-01

	Doel:
	Waswater afvoer naar riool


Procesbesturing
Koppeling voor de waswater afvoer.
Algemeen alarm koppelbord indien geen koppeling gemaakt:
-
GS-765-01
-
GS-765-03
-
GS-765-06
-
GS-765-07
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
Presentatie
-
Bedrijfstoestand
Volgens standaard procesautomatisering
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.2 Spoelwaterbuffertank

	Omschrijving:
	Koppelbocht 2 STU

	Tagnummer:
	GS-765-02

	Doel:
	Waswater afvoer naar CIP afvoer


Procesbesturing
Koppeling voor CIPPEN van de waswater afvoer.
Alleen koppeling detectie weergave op Scada.
PLC
PLC Spoelwater
Presentatie
-
Bedrijfstoestand
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.2 Spoelwaterbuffertank

	Omschrijving:
	Koppelbocht 3 STU

	Tagnummer:
	GS-765-03

	Doel:
	Reinwater afvoer naar Gez. Afvoer naar RWK


Procesbesturing
Koppeling voor de reinwater afvoer naar de RWK.
Algemeen alarm koppelbord indien geen koppeling gemaakt:
-
GS-765-01
-
GS-765-03
-
GS-765-06
-
GS-765-07
PLC
PLC Spoelwater
Presentatie
-
Bedrijfstoestand
Volgens standaard procesautomatisering
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.2 Spoelwaterbuffertank

	Omschrijving:
	Koppelbocht 4 STU

	Tagnummer:
	GS-765-04

	Doel:
	Reinwater afvoer naar CIP afvoer


Procesbesturing
Koppeling voor CIPPEN van de Reinwater afvoer.
Alleen koppeling detectie weergave op Scada.
PLC
PLC Spoelwater
Presentatie
-
Bedrijfstoestand
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.2 Spoelwaterbuffertank

	Omschrijving:
	Koppelbocht 5 STU

	Tagnummer:
	GS-765-05

	Doel:
	CIP toevoer naar Waswater toevoer


Procesbesturing
Koppeling voor CIPPEN van de Waswater toevoer.
Alleen koppeling detectie weergave op Scada.
PLC
PLC Spoelwater
Presentatie
-
Bedrijfstoestand
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.2 Spoelwaterbuffertank

	Omschrijving:
	Koppelbocht 6 STU

	Tagnummer:
	GS-765-06

	Doel:
	Chem.Dos. Naar Waswater toevoer


Procesbesturing
Koppeling Chemische dosering naar de waswater toevoer.
Algemeen alarm koppelbord indien geen koppeling gemaakt:
-
GS-765-01
-
GS-765-03
-
GS-765-06
-
GS-765-07
PLC
PLC Spoelwater
Presentatie
-
Bedrijfstoestand
Volgens standaard procesautomatisering
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.2 Spoelwaterbuffertank

	Omschrijving:
	Koppelbocht 7 STU

	Tagnummer:
	GS-765-07

	Doel:
	Spoelwater buffer naar Toevoer onb. Spoelwater


Procesbesturing
Koppeling van spoelwater buffer naar de toevoer onbehandeld spoelwater.
Algemeen alarm koppelbord indien geen koppeling gemaakt:
-
GS-765-01
-
GS-765-03
-
GS-765-06
-
GS-765-07
PLC
PLC Spoelwater
Presentatie
-
Bedrijfstoestand
Volgens standaard procesautomatisering
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.2 Spoelwaterbuffertank

	Omschrijving:
	Koppelbocht 8 STU

	Tagnummer:
	GS-765-08

	Doel:
	CIP toevoer naar Toevoer Onbehandeld spoelwater


Procesbesturing
Koppeling voor CIPPEN van de Toevoer Onbehandeld spoelwater.
Alleen koppeling detectie weergave op Scada.
PLC
PLC Spoelwater
Presentatie
-
Bedrijfstoestand
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.2 Spoelwaterbuffertank

	Omschrijving:
	WOV Droge Pompput STU

	Tagnummer:
	LAHH-761-01

	Doel:
	Alarmmelding


Procesbesturing
Geen besturingsacties.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
Alarmering
-
Alarm
Water op vloer
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.2 Spoelwaterbuffertank

	Omschrijving:
	Niveaumeting SPW Buffer STU

	Tagnummer:
	LTS-760-01

	Doel:
	Bewaking laagniveau buffertank


Procesbesturing
Bij een te laag niveau in de buffertank wordt aan alle SKID's een stopverzoek gegeven, 
het automatisch opstarten wordt ook geblokkeerd
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Actueel niveau
l
Alarmering
-
Alarm
LL-niveau
-
Alarm
Actueel niveau analoog

-
Alarm
Draadbreuk 
Informatieopslag
-
Trend
Actueel niveau
l
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.2 Spoelwaterbuffertank

	Omschrijving:
	Schraper SPW Buffer

	Tagnummer:
	M-760-01

	Doel:
	Weergave status van de schraper


Procesbesturing
Hardwarematig gestart/gestopt. 
Alleen bedrijfstatus wordt weergegeven.
Geen bedrijsurentelling.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
Presentatie
-
Status
In bedrijf
Alarmering
-
Alarm
Storing
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.2 Spoelwaterbuffertank

	Omschrijving:
	Slibpomp SPW STU

	Tagnummer:
	P-760-01

	Doel:
	Verpompen slib naar slibafvoer


Procesbesturing
Hardwarematig gestart/gestopt. 
Alleen bedrijfstatus wordt weergegeven.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
Presentatie
-
Urenteller
Bedrijfsuren
h
-
Status
In bedrijf
Alarmering
-
Alarm
Storing
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.3 Droge pompput

	Omschrijving:
	Debietmeting Waswater Aanvoer STU

	Tagnummer:
	FT-755-01

	Doel:
	Waswater flow meting


Procesbesturing
Aansturing en stapvoorwaarden procesblok:
-
Pompwissel
-
Chemicalieën 
-
Spoelen
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Actueel debiet
m³/h

-
Pulsteller
Totaal debiet
1 puls = 10 m3
Informatieopslag
-
Trend
Actueel debiet
m³/h
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.3 Droge pompput

	Omschrijving:
	Debietmeting Influent STU

	Tagnummer:
	FT-766-01

	Doel:
	Ingaande flowmeting STU


Procesbesturing
Aansturing en stapvoorwaarden procesblok:
-
Droge pompput
-
Vullen
-
Membraamfilter
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Actueel debiet
m³/h
-
Pulsteller
Totaal debiet
1 puls = 1 m3
Alarmering
-
Alarm
HH-alarm
Informatieopslag
-
Trend
Actueel debiet
m³/h
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.3 Droge pompput

	Omschrijving:
	Toevoerpomp 1 SPW STU

	Tagnummer:
	P-762-01

	Doel:
	Toevoer spoelwater naar STU


Procesbesturing
Inschakeling:
-
volgens procesblok Droge pompput
Blokkering:
-
volgens procesblok Droge pompput
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DBF_FREQ
Toerengeregelde motor met flowschakelaar
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Presentatie
-
Urenteller
Bedrijfsuren
h
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
-
Alarm
Werkschakelaar in
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.3 Droge pompput

	Omschrijving:
	Toevoerpomp 2 SPW STU

	Tagnummer:
	P-763-01

	Doel:
	Toevoer spoelwater naar STU


Procesbesturing
Inschakeling:
-
volgens procesblok Droge pompput
Blokkering:
-
volgens procesblok Droge pompput
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DBF_FREQ
Toerengeregelde motor met flowschakelaar
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Presentatie
-
Urenteller
Bedrijfsuren
h
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
-
Alarm
Werkschakelaar in
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.3 Droge pompput

	Omschrijving:
	Drukmeting Influent STU

	Tagnummer:
	PT-766-01

	Doel:
	Druk Influent STU


Procesbesturing
Stapvoorwaarde volgens procesblok Vullen en Droge pompput
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Drukmeting
kPa
Alarmering
-
Alarm
Hoog Hoog alarm
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
kPa
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.3 Droge pompput

	Omschrijving:
	Flowregeling Pomp 1 STU

	Tagnummer:
	FC-762-01-01

	Doel:
	Regelaar P-762-01 toevoer spoelwater naar STU


Procesbesturing
PI-Regelaar tbv sturing influentpomp P-762-01. Regelaar regelt op FT-766-01.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DBF_REGE
PI-Regelaar
Bediening
-
Instellingen
Setpoint extern
m3/h
-
Auto / Hand
Keuze
-
Extern / Intern setpoint
Keuze
Presentatie
-
Meetwaarde
Meetwaarde
m3/h
-
Output
Actuele output
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.3 Droge pompput

	Omschrijving:
	Snelheidsregeling Pomp 2 STU

	Tagnummer:
	FC-762-01-02

	Doel:
	Regelaar P-763-01 toevoer spoelwater naar STU


Procesbesturing
PI-Regelaar tbv sturing influentpomp P-762-01. Regelaar regelt op FT-766-01.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DBF_REGE
PI_Regelaar
Bediening
-
Instellingen
Setpoint extern
m3/h
-
Auto / Hand
Keuze
-
Extern / Intern setpoint
Keuze
Presentatie
-
Meetwaarde
Meetwaarde
m3/h
-
Output
Actuele output
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.3 Droge pompput

	Omschrijving:
	Afsluiter Waswater Aanvoer STU

	Tagnummer:
	XV-755-01

	Doel:
	Toevoer klep waswater STU


Procesbesturing
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.3 Droge pompput

	Omschrijving:
	Afsluiter Droge Pompput STU

	Tagnummer:
	XV-760-01

	Doel:
	Toevoer klep influent


Procesbesturing
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
Presentatie
-
Bedrijfstoestand
Open / Dicht melding
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Debiet regelklep Waswater aanvoer STU

	Tagnummer:
	FC-755-01

	Doel:
	Toevoer regeling waswater aanvoer


Procesbesturing

PI-Regelaar tbv sturing regelklep waswater FCV-755-01. Regelaar regelt op FT-755-01.
Het gewenste debiet kan, afhankelijk van het gebruik voor het waswater, zijn:
o
Tijdens vullen: een vaste PLC-waarde (10  m³/h)
o
Tijdens reinigen: een vaste PLC-waarde (20  m³/h)
o
Tijdens terugspoelen: een, via SCADA, instelbare waarde (Spoelwaterdebiet)
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DBF_REGE
PI-Regelaar
Bediening
-
Instellingen
Setpoint extern
m3/h
-
Auto / Hand
Keuze
-
Extern / Intern setpoint
Keuze
Presentatie
-
Meetwaarde
Meetwaarde
m3/h
-
Output
Actuele output
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Debietmeting Effluent Stack 1

	Tagnummer:
	FT-751-01

	Doel:
	Uitgaande flow meting Stack


Procesbesturing
Ten behoeve van de TransMembraamdruk berekening.
Zie procescell Membraamfilter.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Actueel debiet
l/h
-
Pulsteller
Totaal telling
1 puls = 100 l
-
Pulsteller
Spoelen op volume telling
1 puls = 100 l
Informatieopslag
-
Trend
Actueel debiet
l/h
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Debietmeting Effluent Stack 2

	Tagnummer:
	FT-752-01

	Doel:
	Uitgaande flow meting Stack


Procesbesturing
Ten behoeve van de TransMembraamdruk berekening.
Zie procescell Membraamfilter.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Actueel debiet
l/h
-
Pulsteller
Totaal telling
1 puls = 100 l
-
Pulsteller
Spoelen op volume telling
1 puls = 100 l
Informatieopslag
-
Trend
Actueel debiet
l/h
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Debietmeting Effluent Stack 3

	Tagnummer:
	FT-753-01

	Doel:
	Uitgaande flow meting Stack


Procesbesturing
Ten behoeve van de TransMembraamdruk berekening.
Zie procescell Membraamfilter.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Actueel debiet
l/h
-
Pulsteller
Totaal telling
1 puls = 100 l
-
Pulsteller
Spoelen op volume telling
1 puls = 100 l
Informatieopslag
-
Trend
Actueel debiet
l/h
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Debietmeting Effluent Stack 4

	Tagnummer:
	FT-754-01

	Doel:
	Uitgaande flow meting Stack


Procesbesturing
Ten behoeve van de TransMembraamdruk berekening.
Zie procescell Membraamfilter.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Actueel debiet
l/h
-
Pulsteller
Totaal telling
1 puls = 100 l
-
Pulsteller
Spoelen op volume telling
1 puls = 100 l
Informatieopslag
-
Trend
Actueel debiet
l/h
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Drukmeting 1 Afvoer Waswater Stack 1

	Tagnummer:
	PT-751-01

	Doel:
	Druk afvoer waswater naar Stack 1


Procesbesturing
Ten behoeve van berekeningen volgens procesblok Membraamfilter.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Drukmeting
kPa
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
kPa
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Drukmeting 2 Afvoer Waswater Stack 1

	Tagnummer:
	PT-751-02

	Doel:
	Druk afvoer waswater naar Stack 1


Procesbesturing
Ten behoeve van berekeningen volgens procesblok Membraamfilter.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Drukmeting
kPa
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
kPa
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Drukmeting Effluentafv./Reiwater toev. Stack 1

	Tagnummer:
	PT-751-03

	Doel:
	Druk afvoer waswater naar Stack 1


Procesbesturing
Ten behoeve van berekeningen volgens procesblok Membraamfilter.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Drukmeting
kPa
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
kPa
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Drukmeting 1 Afvoer Waswater Stack 2

	Tagnummer:
	PT-752-01

	Doel:
	Druk afvoer waswater naar Stack 2


Procesbesturing
Ten behoeve van berekeningen volgens procesblok Membraamfilter.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Drukmeting
kPa
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
kPa
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Drukmeting 2 Afvoer Waswater Stack 2

	Tagnummer:
	PT-752-02

	Doel:
	Druk afvoer waswater naar Stack 2


Procesbesturing
Ten behoeve van berekeningen volgens procesblok Membraamfilter.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Drukmeting
kPa
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
kPa
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Drukmeting Effluentafv./Reiwater toev. Stack 2

	Tagnummer:
	PT-752-03

	Doel:
	Druk afvoer waswater naar Stack 2


Procesbesturing
Ten behoeve van berekeningen volgens procesblok Membraamfilter.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Drukmeting
kPa
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
kPa
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Drukmeting 1 Afvoer Waswater Stack 3

	Tagnummer:
	PT-753-01

	Doel:
	Druk afvoer waswater naar Stack 3


Procesbesturing
Ten behoeve van berekeningen volgens procesblok Membraamfilter.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Drukmeting
kPa
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
kPa
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Drukmeting 2 Afvoer Waswater Stack 3

	Tagnummer:
	PT-753-02

	Doel:
	Druk afvoer waswater naar Stack 3


Procesbesturing
Ten behoeve van berekeningen volgens procesblok Membraamfilter.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Drukmeting
kPa
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
kPa
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Drukmeting Effluentafv./Reiwater toev. Stack 3

	Tagnummer:
	PT-753-03

	Doel:
	Druk afvoer waswater naar Stack 3


Procesbesturing
Ten behoeve van berekeningen volgens procesblok Membraamfilter.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Drukmeting
kPa
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
kPa
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Drukmeting 1 Afvoer Waswater Stack 4

	Tagnummer:
	PT-754-01

	Doel:
	Druk afvoer waswater naar Stack4


Procesbesturing
Ten behoeve van berekeningen volgens procesblok Membraamfilter.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Drukmeting
kPa
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
kPa
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Drukmeting 2 Afvoer Waswater Stack 4

	Tagnummer:
	PT-754-02

	Doel:
	Druk afvoer waswater naar Stack 4


Procesbesturing
Ten behoeve van berekeningen volgens procesblok Membraamfilter.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Drukmeting
kPa
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
kPa
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Drukmeting Effluentafv./Reiwater toev. Stack 4

	Tagnummer:
	PT-754-03

	Doel:
	Druk afvoer waswater naar Stack 4


Procesbesturing
Ten behoeve van berekeningen volgens procesblok Membraamfilter.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Drukmeting
kPa
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
kPa
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Drukmeting Waswater Aanvoer STU

	Tagnummer:
	PT-755-01

	Doel:
	Druk toevoer waswater


Procesbesturing
Volgens procesblok Vullen.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Drukmeting
kPa
Alarmering
-
Alarm
Hoog alarm
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
kPa
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Stack 1 STU

	Tagnummer:
	STACK 1

	Doel:
	Bediening en signalering


Procesbesturing
Diverse bedieningen zoals beschreven bij de procesblokken.
PLC
PLC Spoelwater
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Stack 2 STU

	Tagnummer:
	STACK 2

	Doel:
	Bediening en signalering


Procesbesturing
Diverse bedieningen zoals beschreven bij de procesblokken.
PLC
PLC Spoelwater
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Stack 3 STU

	Tagnummer:
	STACK 3

	Doel:
	Bediening en signalering


Procesbesturing
Diverse bedieningen zoals beschreven bij de procesblokken.
PLC
PLC Spoelwater
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Stack 4 STU

	Tagnummer:
	STACK 4

	Doel:
	Bediening en signalering


Procesbesturing
Diverse bedieningen zoals beschreven bij de procesblokken.
PLC
PLC Spoelwater
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Temperatuurmeting Waswater STU

	Tagnummer:
	TT-755-01

	Doel:
	Weergave temperatuur


Procesbesturing
Alleen weergave actuele temperatuur.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Temperatuurmeting
°C
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
°C
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Temperatuurmeting Influent STU

	Tagnummer:
	TT-766-01

	Doel:
	Weergave temperatuur


Procesbesturing
Alleen weergave actuele temperatuur.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Temperatuurmeting
°C
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
°C
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	UV Filter STU

	Tagnummer:
	UV-767-01

	Doel:
	Steriliseren van het spoelwater


Procesbesturing
Inschakeling:
-
volgens procesblok UV-unit
Blokkering:
-
volgens procesblok UV-unit
Geen terugmelding, alleen storingsmeldingen.
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DBF_DOL
Motor direct online met flowschakelaar
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
-
Alarm
Temperatuur alarm
-
Alarm
Storing
Opmerking:
Vooralsnog wordt de typical DOL genomen voor de afhandeling.
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Troebelheid Effluent Stack 1

	Tagnummer:
	XIA-751-01

	Doel:
	Troebelheid meting Effluent Stack


Procesbesturing
Stapvoorwaarde volgens procesblok Membraamfilter 1:Filtratie
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Bediening
-
Instellingen
Alarmnivo troebelheid
NTU
Presentatie
-
Meetwaarde
Troebelheid 
NTU

-
Signalering
Troebelheid hoog digitaal
Alarmering
-
Alarm
Alarmnivo troebelheid analoog
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
NTU
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Troebelheid Effluent Stack 2

	Tagnummer:
	XIA-752-01

	Doel:
	Troebelheid meting Effluent Stack


Procesbesturing
Stapvoorwaarde volgens procesblok Membraamfilter 1:Filtratie
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Bediening
-
Instellingen
Alarmnivo troebelheid
NTU
Presentatie
-
Meetwaarde
Troebelheid 
NTU
-
Signalering
Troebelheid hoog digitaal
Alarmering
-
Alarm
Alarmnivo troebelheid analoog
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
NTU
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Troebelheid Effluent Stack 3

	Tagnummer:
	XIA-753-01

	Doel:
	Troebelheid meting Effluent Stack


Procesbesturing
Stapvoorwaarde volgens procesblok Membraamfilter 1:Filtratie
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Bediening
-
Instellingen
Alarmnivo troebelheid
NTU
Presentatie
-
Meetwaarde
Troebelheid 
NTU
-
Signalering
Troebelheid hoog digitaal
Alarmering
-
Alarm
Alarmnivo troebelheid analoog
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
NTU
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Troebelheid Effluent Stack 4

	Tagnummer:
	XIA-754-01

	Doel:
	Troebelheid meting Effluent Stack


Procesbesturing
Stapvoorwaarde volgens procesblok Membraamfilter 1:Filtratie
PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Bediening
-
Instellingen
Alarmnivo troebelheid
NTU
Presentatie
-
Meetwaarde
Troebelheid 
NTU
-
Signalering
Troebelheid hoog digitaal
Alarmering
-
Alarm
Alarmnivo troebelheid analoog
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
NTU
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Klep Links Afvoer Waswater Stack 1

	Tagnummer:
	XV-751-01

	Doel:
	Linkerzijde waswater afvoer


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Klep Rechts Afvoer Waswater Stack 1

	Tagnummer:
	XV-751-02

	Doel:
	Rechterzijde waswater afvoer


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Klep Links Influent Stack 1

	Tagnummer:
	XV-751-03

	Doel:
	Linkerzijde waswater toevoer


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Klep Rechts Influent Stack 1

	Tagnummer:
	XV-751-04

	Doel:
	Rechterzijde waswater toevoer


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Klep Toevoer Waswater Stack 1

	Tagnummer:
	XV-751-05

	Doel:
	Waswater toevoerklep SKID


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Hoofdklep Effluent Stack 1

	Tagnummer:
	XV-751-06

	Doel:
	Afvoer klep


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Regelklep Effluent Stack 1

	Tagnummer:
	XV-751-07

	Doel:
	Afvoer regelklep


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Klep Links Afvoer Waswater Stack 2

	Tagnummer:
	XV-752-01

	Doel:
	Linkerzijde waswater afvoer


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Klep Rechts Afvoer Waswater Stack 2

	Tagnummer:
	XV-752-02

	Doel:
	Rechterzijde waswater afvoer


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Klep Links Influent Stack 2

	Tagnummer:
	XV-752-03

	Doel:
	Linkerzijde waswater toevoer


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Klep Rechts Influent Stack 2

	Tagnummer:
	XV-752-04

	Doel:
	Rechterzijde waswater toevoer


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Klep Toevoer Waswater Stack 2

	Tagnummer:
	XV-752-05

	Doel:
	Waswater toevoerklep SKID


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Hoofdklep Effluent Stack 2

	Tagnummer:
	XV-752-06

	Doel:
	Afvoer klep


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Regelklep Effluent Stack 2

	Tagnummer:
	XV-752-07

	Doel:
	Afvoer regelklep


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Klep Links Afvoer Waswater Stack 3

	Tagnummer:
	XV-753-01

	Doel:
	Linkerzijde waswater afvoer


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Klep Rechts Afvoer Waswater Stack 3

	Tagnummer:
	XV-753-02

	Doel:
	Rechterzijde waswater afvoer


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Klep Links Influent Stack 3

	Tagnummer:
	XV-753-03

	Doel:
	Linkerzijde waswater toevoer


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Klep Rechts Influent Stack 3

	Tagnummer:
	XV-753-04

	Doel:
	Rechterzijde waswater toevoer


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Klep Toevoer Waswater Stack 3

	Tagnummer:
	XV-753-05

	Doel:
	Waswater toevoerklep SKID


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Hoofdklep Effluent Stack 3

	Tagnummer:
	XV-753-06

	Doel:
	Afvoer klep


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Regelklep Effluent Stack 3

	Tagnummer:
	XV-753-07

	Doel:
	Afvoer regelklep


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Klep Links Afvoer Waswater Stack 4

	Tagnummer:
	XV-754-01

	Doel:
	Linkerzijde waswater afvoer


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Klep Rechts Afvoer Waswater Stack 4

	Tagnummer:
	XV-754-02

	Doel:
	Rechterzijde waswater afvoer


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Klep Links Influent Stack 4

	Tagnummer:
	XV-754-03

	Doel:
	Linkerzijde waswater toevoer


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Klep Rechts Influent Stack 4

	Tagnummer:
	XV-754-04

	Doel:
	Rechterzijde waswater toevoer


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Klep Toevoer Waswater Stack 4

	Tagnummer:
	XV-754-05

	Doel:
	Waswater toevoerklep SKID


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Hoofdklep Effluent Stack 4

	Tagnummer:
	XV-754-06

	Doel:
	Afvoer klep


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.4 Membraamfilter

	Omschrijving:
	Regelklep Effluent Stack 4

	Tagnummer:
	XV-754-07

	Doel:
	Afvoer regelklep


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

-
Volgens procesblok Spoelen

-
Volgens procesblok Vullen

-
Volgens procesblok Membraanfiltratie

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Flowswitch Waterstofperoxide STU

	Tagnummer:
	FS-820-06

	Doel:
	Lage flow waterstofperoxide controle


Procesbesturing
Flowdetectie tbv doseerpomp P-820-05 of P-820-06.
PLC
PLC Spoelwater
Alarmering
-


Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Flowswitch Zoutzuur STU

	Tagnummer:
	FS-850-06

	Doel:
	Lage flow zoutzuur controle


Procesbesturing
Flowdetectie tbv doseerpomp P-850-05 of P-850-06.
PLC
PLC Spoelwater
Alarmering
-


Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Waterstofperoxide Pomp 1 STU

	Tagnummer:
	P-820-05

	Doel:
	Toevoer Waterstofperoxide naar STU


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DBF_DOL
Motor direct online met flowschakelaar
Bediening
-
Instellingen
Wachttijd setpoint
s
-
Instellingen
Doseertijd setpoint
s
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Presentatie
-
Urenteller
Bedrijfsuren
Uur
-
Actuele waarde
Wachttijd setpoint
s
-
Actuele waarde
Doseertijd setpoint
s
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Waterstofperoxide Pomp 2 STU

	Tagnummer:
	P-820-06

	Doel:
	Toevoer Waterstofperoxide naar STU


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DBF_DOL
Motor direct online met flowschakelaar
Bediening
-
Instellingen
Wachttijd setpoint
s
-
Instellingen
Doseertijd setpoint
s
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Presentatie
-
Urenteller
Bedrijfsuren
uur
-
Actuele waarde
Wachttijd setpoint
s
-
Actuele waarde
Doseertijd setpoint
s
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Zoutzuur Pomp 1 STU

	Tagnummer:
	P-850-05

	Doel:
	Toevoer Zoutzuur naar STU


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DBF_DOL
Motor direct online met flowschakelaar
Bediening
-
Instellingen
Wachttijd setpoint
s
-
Instellingen
Doseertijd setpoint
s
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Presentatie
-
Urenteller
Bedrijfsuren
Uur
-
Actuele waarde
Wachttijd setpoint
s
-
Actuele waarde
Doseertijd setpoint
s
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Zoutzuur Pomp 2 STU

	Tagnummer:
	P-850-06

	Doel:
	Toevoer Zoutzuur naar STU


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DBF_DOL
Motor direct online met flowschakelaar
Bediening
-
Instellingen
Wachttijd setpoint
s
-
Instellingen
Doseertijd setpoint
s
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Signalering
Signaal "Storing"
Presentatie
-
Urenteller
Bedrijfsuren
Uur
-
Actuele waarde
Wachttijd setpoint
s
-
Actuele waarde
Doseertijd setpoint
s
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Afsluiter Waterstofperoxide STU

	Tagnummer:
	XV-820-05

	Doel:
	


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.3 Spoelwater

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Afsluiter Zoutzuur STU

	Tagnummer:
	XV-850-05

	Doel:
	Toevoer naar spoelwaterreiniging


Procesbesturing
Inschakeling:
-
Volgens procesblok Reiniging

PLC
PLC Spoelwater
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Water op de vloer Neutralisatietank

	Tagnummer:
	LS-852-03

	Doel:
	Lekdetectie


Procesbesturing
Geen besturingsacties
PLC
PLC Chemicaliën
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
Alarmering
-
Alarm
HH Niveau
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Besturingskast 1 CIAS

	Tagnummer:
	_111-BK01

	Doel:
	Algemene bediening, signalering en storingen


Procesbesturing
Algemene bediening:
Drukknoppen ten behoeve van het resetten van storingen en algemene storingen.
Algemene alarmmeldingen 
Diverse alarmmeldingen van de besturingskast.
Algemene signalering:
Signaallamp ten behoeve van storingen besturingskast.
PLC
PLC Chemicaliën
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Mixer Neutralisatietank

	Tagnummer:
	A-852

	Doel:
	Mengen van de inhoud van de Neutralisatietank


Procesbesturing
Inschakeling:
-
volgens procesblok Neutralisatietank  
Blokkering:
-
volgens procesblok Neutralisatietank
PLC
PLC Chemicaliën
Software typical
DBF_DOL
Motor direct online met flowschakelaar
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Lokaal
-
Bediening
Schakelaar t.b.v. lokaal inschakelen
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
-
Alarm
Werkschakelaar Uit
-
Alarm
Therm. Storing
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Niveau Waterstofperoxidetank

	Tagnummer:
	LIT-820-01

	Doel:
	Actuele niveau Waterstofperoxidetank


Procesbesturing
Schakelwaardes volgens procesblok Waterstofperoxidetank.
De waarden staan vast in de PLC.
PLC
PLC Chemicaliën
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Bediening
-
Instellingen
Max niveau (niet gebruikt)
l
-
Instellingen
Min niveau (niet gebruikt)
l
Presentatie
-
Meetwaarde
Niveau


l
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
l
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Niveau Zoutzuurtank

	Tagnummer:
	LIT-850-01

	Doel:
	Actuele niveau zoutzuurtank


Procesbesturing
Schakelwaardes volgens procesblok Zoutzuurtank
De waarden staan vast in de PLC.
PLC
PLC Chemicaliën
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Bediening
-
Instellingen
Max niveau (niet gebruikt)
l
-
Instellingen
Min niveau (niet gebruikt)
l
Presentatie
-
Meetwaarde
Niveau


l
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
l
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Niveau Neutralisatietank

	Tagnummer:
	LITS-852-02

	Doel:
	Actuele niveau Neutralisatietank


Procesbesturing
Schakelwaardes volgens procesblok Neutralisatietank
De waarden staan vast in de PLC.
PLC
PLC Chemicaliën
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Bediening
-
Instellingen
Max niveau (niet gebruikt)
l
-
Instellingen
Min niveau (niet gebruikt)
l
Presentatie
-
Meetwaarde
Niveau


l
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
l
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Lekdetectie Waterstofperoxide opvangbak

	Tagnummer:
	LS-820-07

	Doel:
	Lekdetectie


Procesbesturing
Besturingsacties volgens procesblok Waterstofperoxidetank.
PLC
PLC Chemicaliën
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
Alarmering
-
Alarm
H Niveau
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Lekdetectie Zoutzuur opvangbak

	Tagnummer:
	LS-850-06

	Doel:
	Lekdetectie


Procesbesturing
Besturingsacties volgens procesblok Zoutzuurtank.
PLC
PLC Chemicaliën
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
Alarmering
-
Alarm
H Niveau
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	H Niveau Waterstofperoxide leiding

	Tagnummer:
	LSA-820-06

	Doel:
	Lekdetectie


Procesbesturing
Besturingsacties volgens procesblok Waterstofperoxidetank.
PLC
PLC Chemicaliën
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
Alarmering
-
Alarm
HH Niveau
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Lekdetectie Zoutzuur Slang SPW

	Tagnummer:
	LSA-850-05

	Doel:
	Lekdetectie


Procesbesturing
Besturingsacties volgens procesblok Zoutzuurtank.
PLC
PLC Chemicaliën
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
Alarmering
-
Alarm
HH Niveau
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Lekdetectie Zoutzuur Kast

	Tagnummer:
	LSA-853-04

	Doel:
	Lekdetectie


Procesbesturing
Besturingsacties volgens procesblok Zoutzuurtank.
PLC
PLC Chemicaliën
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
Alarmering
-
Alarm
HH Niveau
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Drainpomp Zoutzuurneutralisatie

	Tagnummer:
	P-850

	Doel:
	Alarmmelding vuilwaterputpomp


Procesbesturing
Geen besturingsacties
PLC
PLC Chemicaliën
Software typical
DFB_DIGA
Digitale alarmen, 16 stuks
Alarmering
-
Alarm
Storing
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Reserve pomp

	Tagnummer:
	P-851

	Doel:
	Aansturing Circulatie pomp


Procesbesturing
Geen functie
PLC
PLC Chemicaliën
Software typical
DBF_DOL
Motor direct online met flowschakelaar
Bediening
-
Scada
nvt
Lokaal
-
Bediening
nvt
Alarmering
-
Alarm
nvt
-
Alarm
nvt
-
Alarm
nvt
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Pomp FG Zoutzuur

	Tagnummer:
	P-853

	Doel:
	-


Procesbesturing
Aansturing via lokale bediening. Alleen visualisatie.

PLC
PLC Chemicaliën
Software typical
DFB_DOL
Motor direct online met flowschakelaar
Presentatie
-
Status
FO In Bedrijf
Alarmering
-
Alarm
Thermische Storing 
-
Alarm
Werkschakelaar Uit 
-
Alarm
FO Storing 
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	pH Neutralisatietank

	Tagnummer:
	QIT-852-04

	Doel:
	Actuele pH waarde gemeten in circulatieleiding


Procesbesturing
Instellingen schakelwaarden staan vast in de PLC.
Schakelvoorwaarden volgens procesblok Neutralisatietank Vrijgave kalkmelk aanvoer
PLC
PLC Chemicaliën
Software typical
DFB_ANA
Procesmeting
Presentatie
-
Meetwaarde
Niveau


pH
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Informatieopslag
-
Trend
Meetwaarde
pH
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Afsluiter Waterstofperoxide SPW

	Tagnummer:
	XV-820-01

	Doel:
	Toevoer Waterstofperoxide naar STU


Procesbesturing
Inschakeling:
-
volgens procesblok Waterstofperoxidetank   
Blokkering:
-
volgens procesblok Waterstofperoxidetank
PLC
PLC Chemicaliën
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Afsluiter FG Zoutzuur

	Tagnummer:
	XV-850-01

	Doel:
	Toevoer Zoutzuur naar STU


Procesbesturing
Inschakeling:
-
volgens procesblok Zoutzuurtank   
Blokkering:
-
volgens procesblok Zoutzuurtank
PLC
PLC Chemicaliën
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Afsluiter SPW Zoutzuur

	Tagnummer:
	XV-850-02

	Doel:
	Toevoer Zoutzuur naar filter gebouw


Procesbesturing
Inschakeling:
-
volgens procesblok Zoutzuurtank    
Blokkering:
-
volgens procesblok Zoutzuurtank
PLC
PLC Chemicaliën
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Afsluiter Kalkmelk Neutralisatietank

	Tagnummer:
	XV-852-01

	Doel:
	Toevoer afsluiter kalkmelk


Procesbesturing
Inschakeling:
-
volgens procesblok Neutralisatietank    
Blokkering:
-
volgens procesblok Neutralisatietank
PLC
PLC Chemicaliën
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Afsluiter Filters Neutralisatietank

	Tagnummer:
	XV-852-02

	Doel:
	Toevoer afsluiter kalkmelk filters 1 t/m 8


Procesbesturing
Inschakeling:
-
volgens procesblok Neutralisatietank    
Blokkering:
-
volgens procesblok Neutralisatietank
PLC
PLC Chemicaliën
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Rioolklep Zoutzuurneutralisatie

	Tagnummer:
	XV-852-03

	Doel:
	Afvoer afsluiter Neutralisatietank naar riool


Procesbesturing
Inschakeling:
-
volgens procesblok Neutralisatietank    
Blokkering:
-
volgens procesblok Neutralisatietank
PLC
PLC Chemicaliën
Software typical
DFB_AMS
Klep, Open/Dicht (NO), 1 standmelder
Bediening
-
Scada
Volgens standaard procesautomatisering
Alarmering
-
Alarm
Volgens standaard procesautomatisering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Klaxon Waterstofperoxide

	Tagnummer:
	YX-820-08

	Doel:
	Waarschuwen


Procesbesturing
Aansturing op:
-
Hoog Hoog niveau Waterstofperoxidetank
PLC
PLC Chemicaliën
Lokaal
-
Signalering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Lamp Waterstofperoxide

	Tagnummer:
	YX-820-09

	Doel:
	Waarschuwen


Procesbesturing
Aansturing op:
-
Hoog niveau Waterstofperoxidetank
PLC
PLC Chemicaliën
Lokaal
-
Signalering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Klaxon Zoutzuur

	Tagnummer:
	YX-850-02

	Doel:
	Waarschuwen


Procesbesturing
Aansturing op:
-
Hoog Hoog niveau Zoutzuurtank
PLC
PLC Chemicaliën
Lokaal
-
Signalering
Opmerking:
	Proces:
	3 DWP Eindhoven

	Deelproces:
	3.2 Zuivering

	Procesblok:
	3.3.5 Chemische dosering

	Omschrijving:
	Lamp Zoutzuur

	Tagnummer:
	YX-850-03

	Doel:
	Waarschuwen


Procesbesturing
Aansturing op:
-
Hoog niveau Zoutzuurtank
PLC
PLC Chemicaliën
Lokaal
-
Signalering
Opmerking:












 











Sprong naar Stap1





Actieve stap: deze stap wordt ook actief bij opstart van PLC





Stapvoorwaarde: Overgang van Stap1 naar Stap2
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